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Mit Atrojet stellen wir hnen eine absolute Ergebnis: ein flexibel adaptierbarer Pressfilz,
Neuentwicklung fur Ihre Pressenpartie maBgeschneidert fir hohe Entwasserung

vor. Zum ersten Mal weltweit haben wir und wirtschaftliche Standzeiten — egal ob

eine multiaxiale Non-woven-Struktur mit Tissue, Grafische Papiere oder Verpackungs-
bewahrten Tragermodulen vereint. Das papier. Lesen Sie mehr ab Seite 11!




der Sommer ist nun auch schon wieder vorbei. Es

liegen schéne sonnenreiche Stunden hinter uns

und die meisten von Ihnen konnten sicherlich

einen erholsamen Sommerurlaub genieBen.
Vielleicht haben Sie ja eine Reise unternommen
und ein Fleckchen unseres schénen Planeten
entdeckt, den Sie vorher noch nicht kannten —
auf zu neuen Ufern sozusagen ...

Auch wir bei Heimbach sind zu neuen Ufern

aufgebrochen: Mit Atrojet, dem revolutiona-

ren Pressfilz fur alle Papiersorten, stellen wir
Ihnen in dieser impressive unsere aktuelle Innovation vor. Was Atrojet auszeichnet
und warum wir sagen, eine ,neue Ara von Pressfilzen” eingeldutet zu haben,
erfahren Sie ab Seite elf.

Im Kundeninterview stand uns dieses Mal Jan-Erik Karlsson von Stora Enso aus
Hyltebruk/Schweden Rede und Antwort: Lernen Sie unseren Kunden ab Seite
acht kennen und lesen Sie, welchen Laufzeitrekord Heimbach-Bespannungen
gebrochen haben.

Und nattrlich kommen auch die Freunde unseres ,,Praktikers” Paper Pete nicht
zu kurz: Nachdem unser neuer ,Kollege” sich beim letzten Mal zum Thema
Nahtfilzeinzug zu Wort gemeldet hat, gibt er in dieser Ausgabe Tipps, wie Sie
die Lebensdauer Ihrer Pressfilze erhohen kénnen. Diese und einige andere
Themen hat unsere Redaktion druckfrisch fur Sie zusammengestellt.

Viel Freude mit lhrer impressive wiinscht
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Janek Schiefer bei Heimbach
angekommen

Damit Filze langer
leben

Paper Pete zeigt, wie Sie Material-
abarbeitung begegnen kénnen
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Ja, es gibt sie noch: Die jungen Menschen,
die schon in frihen Jahren wissen, was sie
wollen und ihren Weg konsequent gehen.
Janek Schiefer ist ein solcher , Uberzeu-
gungstater” und seit April dieses Jahres
Mitarbeiter in Heimbachs TASK-Team.
Bereits wahrend seiner Ausbildung zum
Papiermacher bei einem Kartonagenher-
steller im Erzgebirge erkannte Schiefer
seine Leidenschaft fur das Technische. Finf
Jahre verdiente er sich danach seine ersten
Sporen als Papiermacher und durchlief
samtliche Abteilungen: ,Ja, das Techni-
sche mag ich am meisten und es liegt mir
auch”, sagt Schiefer, der als Maschinengehilfe,
im Versand, der Stoffaufbereitung, dem
Labor und auch der chemisch-biologischen
Wasseraufbereitung tatig war. , Ich méchte
die Zeit als klassischer Papiermacher unter

Ein ,Uberzeugungstiter”

als Verstarkung

Janek Schiefer bei Heimbach

angekommen

keinen Umstanden missen, denn sie war sehr
lehr- und auch erfolgreich”, erklart Schiefer.

Abitur, Studium, Ausland

Als Mann mit Leidenschaft fur Technik
wollte er aber noch mehr und holte an
einem Abendgymnasium sein Abitur nach,
um in Minchen Papiertechnik studieren

zu koénnen: Bereits ab dem dritten Semester
arbeitete Schiefer an der Hochschule an
Projekten mit und vertiefte sein Wissen.
Spater im Studium konnte er seine prakti-
schen Erfahrungen weiter ausbauen, u. a.
als Verantwortlicher fiir zwei Inbetrieb-
nahmen bei einem norddeutschen Papier-
hersteller. Schiefer war aber nicht nur
national unterwegs, denn auch im Iran war
er fur die Planung und Inbetriebnahme
einer neuen Stoffaufbereitung zustandig.

Zudem konnte unser Papierkenner in Persien
seine Expertise nachweisen, als er dort eine
Leimpresse in Betrieb nahm.

TASK-Abteilung jetzt noch schlagkraftiger
Als Mitglied der Durener Heimbach-Familie
begleitet Schiefer nun Projekte in der
TASK-Abteilung, die sich um die gesamte
Prozesstechnik unserer Kunden kiimmert
—und das international: ,In den ersten
Wochen war ich mit meinen Kollegen bereits
viel in Europa unterwegs: Wir haben in
Frankreich Vibrationsmessungen durchge-
fuhrt und unseren Kunden in thermogra-
fischen Fachfragen beraten. In England
habe ich einen Anlauf begleitet und in
Kroatien Nip-Profile gemessen.”
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Avs der Praxis for die Praxis

Damit Filze langer leben
Paper Pete zeigt, wie Sie Material-
abarbeitung begegnen kdénnen

Im ersten Teil unserer neuen Serie ,, Aus der Praxis flir die Praxis” hatte Paper Pete
Ihnen Tipps und Tricks zum Nahtfilzeinzug nahegebracht. Heute berichtet er von
seinen Erfahrungen mit Pressfilzen und warum sich diese abarbeiten: Hdufig stellen
Papiermacher namlich FilzverschleiB3 fest, jedoch kann oft nicht bestimmt werden,
warum konkret Filze (zu schnell) verschleiBen. Lesen Sie von Paper Petes Erfahrungen,

vielleicht ist ja auch ein Tipp ftir Ihren Alltag dabei ...

Sie kennen das, liebe Kollegen, papierseitig

entsteht Filzverschlei3 und sie gehen der

Sache auf den Grund. Aber selbst bei abge-

schalteter Maschine steht man oftmals vor

einem Réatsel: Weder im Bereich der Rohr-

sauger und Filzleitwalzen (AuBenseite) noch FALSCH

an Ablenkblechen, Wasserabftihrrinnen oder

anderen Maschineneinrichtungen finden Fapier
Sie die Losung. Dann heift es: Spursinn

beweisen, wie in diesem Fall.

Auf die Breite kommt es an Walze

Ich wurde zu einem Einsatz gerufen, wo sich

ein Filz, der erst drei Tage im Einsatz war, an QTG

der Triebseite abtrennte. Das abgetrennte

Stlick gelangte in den Nip und verursachte )
Lochbildung im Filz. Es wurde also ein neuer et
Pressfilz eingezogen, der wahrend eines
Stillstands (diesmal auf der Fihrerseite)
untersucht wurde: Unser Kunde und ich

. . I
stellten einen sehr starken Abrieb an der ez

i J ten).
breitem Filz (oben), korrekter Filz ohne (Uberstand (un

Stelle fest, wo der Filz liber den Walzen- -
Abb. 1: Walze mit tber

deckel hinausragte — die Breite war also
das Problem (siehe: Abb. 1)!

04



Friktion als logische Folge

Der Filz wies auf beiden Seiten etwa 250 mm
Uberstand auf und tberragte folglich einen
Teil des Walzendeckels. Da dieser mit
einer anderen Umfangsgeschwindigkeit als
der Walzenmantel rotiert, wirkten beide
Geschwindigkeiten auf den Filz ein. Dies
wiederum zog Friktion an der Walzenkante
nach sich. Und da im vorliegenden Fall

der Walzendeckel zudem extrem trocken
war, wurde die Friktion noch verstarkt. Wir
haben vor Ort ausgerechnet, dass unser
Kunde einen Friktionsweg von sage und
schreibe ca. 28 Kilometern pro Tag in
Kauf nehmen musste (siehe: Abb. 2)!

Weniger ist mehr

Die Losung des Problems lag bei diesem
Kunden auf der Hand: Pressfilz in der Breite
schmalern, kein Kontakt mehr mit Walzen-
deckel, Friktion behoben, Sache erledigt.
Ganz so einfach ist es aber leider nicht
immer: Denn wenn sich die beschriebene
Betriebsweise mit Uberstand des Pressfilzes
nicht vermeiden lasst, ist die Frage: Welche
Alternative bietet sich?

Befeuchtung und Beliiftung als
Behelfslésung

Sie kénnen in einem solchen Fall daftir
sorgen, den Walzendeckel kontinuierlich
zu befeuchten: Durch das Aufspriihen von
Wasser wird namlich zumindest die Starke
der Friktion verringert. In unserer Bran-
che wird dies des Ofteren als , schonende
Friktion” bezeichnet. Man muss aber
ehrlicherweise zugeben, dass jede Friktion
schadlich ist und am besten erst gar keine
entstehen sollte. Insofern ware es eigentlich
richtig, von , verringerter Friktion” zu
sprechen. Verringern kann man Friktion
alternativ Ubrigens auch mittels Einsatz
von Luftdisen. Allerdings hangt eine
solche Vorgehensweise sehr stark von der
maschinenspezifischen Filzspannung ab.
Ich kann hier also keine allgemeingultige
Empfehlung abgeben, komme aber gerne
mit meinen TASK-Kollegen vorbei, um lhre
Maschine zu begutachten und eine Losung
auszuarbeiten.

Leltwalze

Schaber

Becchddigte Walzenoberfiiche

Abb. 3: Beschédigte Oberfliche der Filzleitwalze.

a-[v- (¥ 'DDZ)].M

A= [1050 - ekt )] 1

A= 2%%5 km/Tag

A = Wegdifferenz in km/Tag
v = 1050 m/min (Preccwalze)
Dl = 1600 mm (Durchmeccer Walzenmarnttel)
D2 = 1570 mm (Durchmeccer Walzendeckel)

Abb. 2: So berechnet sich der Friktionsweg.

Leitwalzenoberflachen und Filzverschlei3
Manchmal ist nicht die Breite des Pressfilzes
Stein des AnstoBes, denn Filze arbeiten sich
auch aus anderen Griinden ab: Ein Kunde
meldete sich, da er Streifen auf seinem Press-
filz erkannte, die Ursache jedoch unklar
war. Meine Kollegen und ich stellten vor Ort
fest, dass hier eine schlechte Oberflache
der Filzleitwalze diesen unnétigen Verschlei3
ausloste: , Schlechte” Oberflachen werden
oftmals von Verschmutzungen verursacht.
Wenn Sie Walzen mit Schabern einsetzen,
kann aber auch eine unterschiedliche Harte
der Walzenbezlge Ausléser fur Oberflachen-
beschadigungen sein: Wenn dem so ist,
laufen Schaber und Walze gegenseitig
unregelmaBig ein. So entstehen schnell
LEinfrasungen” (siehe: Abb. 3), wie auch
bei unserem Kunden: Bei seiner Filzleitwalze
wurden zwei Millimeter festgestellt. Dies
bedeutet fur den Pressfilz einen Friktionsweg
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von 160 (1) Kilometern (bei einer Laufzeit
von 40 Tagen). Das halt kein Filz aus! Ach-
ten Sie deswegen bitte im eigenen Interesse
immer darauf, Schaber korrekt und gleich-
maBig auszurichten.

r Kunststoffbelag-

Megger O A

i Keramikbelége”'

Saugeroberflachen und Filzverschlei3
Ein weiterer Tipp von mir: Prufen Sie regel-
maBig ihre Rohrsaugerbeldge. Denn auch
beschadigte oder unebene Beldge kénnen
Ursache fur FilzverschleiB sein: Kunststoff-

beldge arbeiten sich zumeist vor allem im
Randbereich stark ab (siehe: Abb. 4). Kom-
men Schmutzablagerungen hinzu, ist diese
Mischung Gift fur Pressfilze.

Bei Keramikbeldagen kommt es aufs Detail
an: Da solche Belage stets aus einzelnen
Segmenten zusammengesetzt werden, sollten
Sie den StoBbereich penibel liberpriifen:
Denn bereits kleinste Differenzen in der Dicke
der einzelnen Teilstlicke kénnen zu starkem
Filzverschlei3 fuhren (siehe: Abb. 5)! In der
Praxis hab' ich es bereits des Ofteren erlebt,
dass wegen nur minimaler UnregelmaBig-
keiten an den StoBstellen der Keramikbelage
Filze in Laufrichtung aufgetrennt wurden.
Manchmal ist die Unebenheit gar so gering,
dass man sie nicht mal ertasten kann. Es em-
pfiehlt sich daher, die StoBstellen regelmaBig
mit einem Messer o. 4. zu kontrollieren.

Bis zum néachsten Mal!
lhr Paper Pete

625 Jahre —und kein bisschen alt! So ist es:
unser Papier in Deutschland. Was vor rund
2.000 Jahren in China erfunden wurde,
veranderte ab dem Mittelalter auch in Europa
das Leben der Menschen. Am 24. Juni 1390
nahm der Nirnberger GroBhandler, Fabrikant
und Ratsherr Ulman Stromer (1329-1407)
die erste Papiermiihle nordlich der Alpen
in Betrieb. Zuvor hatte er die , Gleismahl”
an der Pegnitz, eine alte Kornmuhle, zur

papiermuhle umbauen lassen. Was damals
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nahe Nurnberg mit einem Wasserradantrieb

s
begann, ist inzwischen ein — nicht nur far un

— elementarer Industriezweig geworden:
Heute produzieren alleine in Deutschland ca.

165 Betriebe knapp 22, 5 Mio. Tonnen Papier,

pappe und Karton. Die deutsche Papier-
industrie ist Arbeitgeber fur etwa 40.000
Menschen und damit die groBte Papierbran-

che ganz Europas. Da lohnt es sich doch,

herzlichen Gliickwunsch” zu sagen und

anzustoBen: auf die nachsten 625 Jahre!



Webmover-Bezirk eingeweiht
Neues Motiv komplettiert
die Heimbach-Stadt

Erst Primo, Atro und Seco, dann Yamabelt,
Jjetzt Webmover: Heimbach-Citys flinf-

ter Stadtteil ist fertiggestellt: ,Mit dem
Webmover-Bezirk haben wir unserer Stadt
nun auch im Bereich der Transtferbelts ein
unverwechselbares Gesicht gegeben”, sagt
Chris Kershaw, Vice President Marketing.

Webmover - ein Belt, das verbindet
Heimbachs Transportband Webmover
schlieBt offene Bahnziige und gewahrleis-
tet eine reibungslose Uberfiihrung von
der Pressen- zur Trockenpartie. In der
Heimbach-Farbwelt heiBt das: von blau zu
rot. Und so wie Webmover ,,im wahren

Leben” den Ubergang zwischen zwei
Sektionen einer Papiermaschine schafft,
so verbindet es im Motiv zwei Bezirke.
Hierzu ,Stadtplaner” Kershaw: ,Es war
uns, wie bei allen anderen Motiven auch,
sehr wichtig, einen klaren Bezug zwischen
Technik und Gestaltung herzustellen.”
Diesem Grundsatz folgend, ist zusétzlich
ein ,Heimbach-Biker” eingebaut, der far
Dynamik und Schnelligkeit steht. SchlieB3-
lich kann Webmover problemlos mit
Geschwindigkeiten liber 2.000 m/min
gefahren werden.

Ende im Gelande?

Auf die Frage, ob denn Heimbach-City noch
Bauland Ubrig habe, antwortet Kershaw
mit einem Lacheln: ,, Sagen wir's so: Fir
jeden Bereich einer Papiermaschine bietet
Heimbach Siebe, Filze und Belts an. Und

ab sofort wird auch jeder Produktbereich
durch ein eigenes Motiv reprasentiert;
insofern ist unsere Stadt nun komplett.
Aber man soll ja bekanntlich niemals ,nie’
sagen — und wer weif3 heute schon, was
morgen oder gar Ubermorgen ist.” Es bleibt
also spannend ...
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Von links nach rechts: Tom Hoyle . ne "’\“’ .
(Heimbach), Jan-Erik Karlsson e ac . W" Uy\d' y
(Stora Enso Hylte), Lars Nilsson SM . m.
(Heimbach).
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Wettbewerbsfahig durch
Innovation und Effizienz
Interview mit Jan-Erik Karlsson,
Oberwerkfihrer PM4 bei

Stora Enso Hylte

Der finnisch-schwedische Papierhersteller Stora Enso produziert an seinem Standort
im schwedischen Hyltebruk seit 1972 Papier fir den Zeitungsdruck. In den Jahren
2012 und 2013 mussten in der Papierfabrik Stora Enso Hylte zwei éltere Papierma-
schinen auf Grund von Umstrukturierungen stillgelegt werden. Heute sind die beiden
Anlagen PM3 und PM4 in Betrieb, bei denen Stora Enso mittlerweile auf bewéhrte
Heimbach-Pressfilz-Technologie setzt. Dank innovativer Nahtfilze des Typs Atrocross.F
Connect konnte nun ein neuer Laufzeit-Rekord aufgestellt und die Effizienz der
Papierproduktion in Hyltebruk weiter gesteigert werden. Wir haben zu diesem Anlass
Oberwerkfihrer Jan-Erik Karlsson gefragt, wie er die Zukunft fir Stora Enso Hylte
sieht, welche Herausforderungen die Branche bereithélt und welche Erfahrungen die

Papiermacher aus Schweden mit Heimbach-Bespannungen gemacht haben.
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impressive

Welchen Herausforderungen sehen sich
Hersteller grafischer Papiere bzw. von
Pressepapieren heutzutage gegeniiber-

gestellt?

Jan-Erik Karlsson

Es ist kein Geheimnis, dass das Geschaft
in der Papierbranche ein hartes Pflaster ist.
Das Schrumpfen klassischer Zielbranchen,
wie dem Zeitschriftenmarkt, hat auch uns
in jungster Vergangenheit einiges abver-
langt. Die eigentliche Herausforderung
sehen wir heute darin, auch vollkommen
neue Anwendungsbereiche zu identifizieren,
in denen unsere Produkte eingesetzt
werden kénnen. Am Standort in Hyltebruk
haben wir aus diesem Grund ein eigenes
Innovations-Team gebildet: Unsere Experten
entwickeln neue und einzigartige Lésungen,
sowohl fur den umkampften Markt als
auch fur komplett neue Geschaftsfelder.

impressive

Die Stilllegung von PM1 und PM2 und
der damit verbundene Personalabbau
waren sicherlich nicht einfach, aber
erforderlich fiir die Neuausrichtung
des Unternehmens. Wie stellt sich die
Situation heute dar?

Jan-Erik Karlsson

Die letzten Jahre waren in der Tat eine
schwierige Zeit: Die Fabrik mit zwei statt
vier Maschinen zu betreiben, erforderte
einige Umstrukturierungen. Trotz reduzierter
Produktion mussten wir die Papierherstellung
noch effizienter machen: Eine wesentliche
MaBnahme war z. B., die diversen Kont-
rollrdume zu einem zentralen, modernen
Uberwachungsraum COOP zusammenzule-
gen. So kdénnen alle wichtigen Prozesse von
einem Standort gesteuert und Uberwacht
werden. Hierdurch und vor allem dank des



starken Willens und Zusammenbhalts unserer
Mitarbeiter sind unsere Auftragsbucher voll
und beide Maschinen komplett ausgelastet.

impressive

Wie sieht die Zukunft aus? Wie ist Hylte
fiir die ndchsten Jahre geriistet, um in
einem schwierigen Markt und unter hohem

Wettbewerbsdruck bestehen zu kénnen?

Jan-Erik Karlsson

Neben kontinuierlicher Innovation setzen
wir den Fokus verstarkt auf unsere Kosten-
struktur. Nur, wenn wir in allen Bereichen
auch kosteneffizienter arbeiten, kénnen wir
in Zukunft wettbewerbsfahig bleiben. Bereits
seit 2002 nutzen wir beispielsweise unsere
eigene Klaranlage und kénnen zudem 10 %
des Energiebedarfs aus unserer Eigenpro-
duktion abdecken. AuBerdem senken wir
Rohstoffkosten, indem wir jahrlich mehr als

265.000 Tonnen Recycling-Papier nutzen.

Maschine  PM3 / Valmet Speedformer  PM4 / Bel Baie lll
Geschwindigkeit  1.410 m/min 1.480 m/min
Breite 8,40m 8,40 m
Papiersorte  Newsprint (40-49 g/m?) Newsprint (40-49 g/m?)

Pressenpartie
Pick-up-Position

Atrocross.F Connect

Atrocross.F Connect

1. Presse  Atroplan.Connect Atroplan.Connect

3. Presse  Atrocross.F Connect Atrocross.F Connect

4. Presse - Atrocross.F Connect
Siebpartie Obersieb: Primobond.F

Untersieb: Primobond.F

impressive
Was schatzen Sie an Heimbach?

Jan-Erik Karlsson
Wir sind sehr zufrieden mit der Unterstit-
zung und dem Service von Heimbach —

Rekord: 78 Stunden
ohne Abriss!

insbesondere, was die Produktentwicklung
und regelmaBige Qualitatskontrolle betrifft.
Ob bei der Designauswahl, der Suche

nach Optimierungspotential oder aber der
schnellen Hilfe durch den AuBendienst vor
Ort — wir fihlen uns rundum gut beraten.

Mitarbeiter von Stora Enso
Hylte beim Nahtfilzeinzug von
Atrocross.F Connect.
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impressive

Sie setzen in der Pressenpartie sehr stark
auf Nahtfilze von Heimbach. Was hat
Sie an Atrocross.F Connect besonders

lberzeugt?

Jan-Erik Karlsson

Das ist richtig. Wir setzen Atrocross.F Connect
in der Pick-up-Position sowie in der dritten
und vierten Pressenposition ein. Zusatzlich
greifen wir auf Atroplan.Connect fur die
erste Presse zurlick. Heimbach-Nahtfilze
haben uns durch ihre einfache und schnelle
Installation sowie die sehr gute SchlieBbar-
keit Gberzeugt. Auch die schnellen Startzeiten
sind fUr uns ein wichtiger Faktor, denn mit
der hohen Startgeschwindigkeit erhoht sich

unmittelbar die tagliche Produktionsmenge.

impressive

Die gute SchlieBbarkeit ist
sicherlich ein Auswahlkrite-
rium, aber der Filz muss sich
ja Uber die gesamte Laufzeit
bewiéhren. Worauf legen

Sie besonderen Wert?

Jan-Erik Karlsson

Ganz genau — die Laufzeit

ist natdrlich ein SchlUssel-

kriterium! Atrocross.F

Connect erreichte bisher

sehr gute Laufzeiten und bietet uns
sogar noch zusatzlichen Spielraum.
Hinzukommt, dass uns diese Pressfilze
Uber die gesamte Laufzeit eine kons-
tant hohe Papierqualitat liefern.

Die Papierfabrik Stora Enso Hylte produziert seit 1972 in Hyltebruk, Schweden, Zeitungspapier.
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Letzte Frage: Mit Heimbach-Nasssieben
und -Pressfilzen haben Sie auf lhrer PM4
kiirzlich eine Laufzeit von 78 Stunden
ohne Abriss erzielt. Ist diese Runnability

Ihrer Erfahrung nach auBBergewéhnlich?

Jan-Erik Karlsson

Dieser Rekord hat uns naturlich begeistert.
Ich kenne wabhrlich sehr viele verschiedene
Pressfilztypen und habe auch schon einige
auf unseren Maschinen laufen lassen,
aber 78 Stunden ohne Abriss ist schon ein
beachtliches Ergebnis. Doch statt uns auf
unseren Lorbeeren auszuruhen, wollen und
werden wir mit aller Kraft daran arbeiten,
die Stillstandzeiten weiter zu reduzieren
und damit unsere Effizienz in noch gréBe-
rem MaBe zu steigern.

impressive

Vielen Dank fiir das Gespréach!

Wir wiinschen lhnen gutes Gelingen
und werden selbstverstandlich auch
weiterhin unser Bestes geben, um Sie

positiv zu iiberraschen.



Eine neue Ara von Pressfilzen
Produktlinie Atrojet vorgestellt
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Sie kennen es von Heimbach: Innovative
Produkte, die fiir den jeweiligen Bedarf
des Papiermachers individuell maBge-
schneidert werden. Dies qilt flir Forma-
tions- und Trockensiebe — und ganz
besonders fir Pressfilze: Nach dieser
Tradition stellen wir Ihnen mit Atrojet
eine absolute Neuentwicklung ftr lhre

Pressenpartie vor.

Einzigartiger Pressfilz — einzigartige
Struktur
Atrojet ist der weltweit erste Pressfilz, der

eine multiaxiale Non-woven-Struktur mit

bewahrten Tragermodulen vereint. Dank
dieser revolutionaren Technologie kénnen

von nun an passgenaue, flexibel adaptier-

bare Tragerkombinationen geliefert
werden: Egal ob Braunpapiere, Tissue oder
grafische Papiere — Atrojet kann fiir alle
Sorten verwendet und auf die spezifi-
sche Einsatzposition angepasst werden.

Wir liefern Ihnen hierzu ein spezielles papier-

seitiges Tragermodul der neuen Produktlinie
Atrojet und verbinden es mit bestehenden
Tragermodulen (siehe Abb. 1-3).
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Standzeiten.

Weil Flexibilitdt entscheidet

Jede Produktion ist anders; und weil das

so ist, haben unsere Produktentwickler den
Fokus auf maximale Flexibilitat im Design
gerichtet: Das multiaxiale Non-woven-Modul
eroffnet Ihnen wesentlich mehr Maglich-
keiten in Fadenaufbau und Zwirnstruk-
tur als dies bei konventionellen Gewebe-
oder Gelege-Strukturen der Fall ist. Durch

Auswahl geeigneter Trager im Unterbau
entsteht lhr maBgeschneidertes Filzdesign.

Oberflachendesign: offen oder fein
Aber nicht nur das Modul ist hochflexibel,
auch die Oberflachen von Atrojet kon-
nen variabel gestaltet werden: \Wenn Sie
grafische Papiere oder Tissue produzieren,
benotigen Sie extrem feine und folglich
auBerst kompakte Oberflachen. Diese homo-
gene Struktur garantiert einen sehr guten
Kontakt zur Papieroberflache. Eine effizientere
Entwasserung und qualitativ hochwertige
Papierprofile sind das Ergebnis. Fir Maschi-
nen, auf denen ein groBBes Sortenspektrum
gefahren wird und unterschiedliche Rohstoffe
zum Einsatz kommen, sind offenere Struktu-
ren vonndten. Auch hier eignet sich Atrojet

in idealer Weise: Fur solche Anwendungsfalle
sind grobere Unterbau-Module verfigbar,

die entsprechend mit gréberen Abdeckun-
gen versehen werden. Offenere Filzdesigns
verbessern die Aufrechterhaltung des Spei-
chervolumens und erméglichen zudem eine

besonders effektive Reinigung des Filzes.

1



Faden, die zu lhnen passen

Far Ihr bestes Produktionsergebnis wird
jedes Modul genau auf Ihre gewiinschten
Filzeigenschaften abgestimmt. Sie profitieren
hierbei von einzigartiger , Faden-Flexibilitat”,
denn sowohl Material als auch Abstéande
sind wahlbar: Von sehr hohen, dichten
Fadenstdnden mit diinnen Zwirnen oder
Monofilamenten bis hin zu moderaten

oder auch niedrigen Fadenstanden ist jedes
Design moglich. Zudem kénnen unterschied-
lichste Fadengeometrien realisiert werden.

Ausgezeichnete Langsfaden

Die Langsfaden sind bei Atrojet einheitlich
ausgerichtet und zeichnen sich durch hohe
GleichméaBigkeit sowie hochprazise Abstande
aus. Diese homogene Struktur ermdglicht
lhnen, bestimmte Filzeigenschaften zu opti-
mieren. Dank Langsausrichtung kénnen Zug-
krafte besser aufgenommen werden, sodass
sich eine hohe Festigkeit fiir wirtschaft-
liche Standzeiten ergibt. Bei besonders

Abb. 1: Atrojet-Modul.
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dichter Struktur der Langsfaden weist Atrojet
eine vielfach héhere Kontaktflache als her-
kémmliche Trager auf (siehe: Abb. 4): Dies
bewirkt eine gleichmaBigere Kraftlbertra-
gung im Pressen-Nip, wovon die Entwasse-
rung und Papier-Querprofile profitieren.

Besondere Anforderungen bei
Tissueproduktion

Papiermacher, die Tissue produzieren, be-
notigen spezielle Pressfilz-Designs, welche
auf die spezifischen Anforderungen bei
Herstellung dieser Sorte zugeschnitten sind:

Abb. 2: Atrojet-Pressfilz, bestehend
aus Vliesauflage und Atrojet-Modul,
kombiniert mit einem weiteren
Trdgermodul im Unterbau.
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pbb. 4

Pressfilze mussen hierbei z. B. eine hohe
Entwasserung bei besonders schnellen
Laufgeschwindigkeiten bieten. Zudem
muss ein neuer Pressfilz binnen weniger
Stunden auf héchstem Niveau laufen. Bei
Trocknung von Tissuepapieren fallt auBer-
dem der Energiebedarf (Gas- und Dampf-
verbrauch) noch deutlicher ins Gewicht als
dies z. B. bei Produktion grafischer Papiere
der Fall ist. Hinzu kommt, dass Tissue-Filze
aufgrund ihrer typischen feinen Vliesaufla-
gen eher verschmutzen als andere, was zu

Materialverdichtung fuhren kann.

Abb. 3: Atrojet-Pressfilz, hier
mit zwei Trédgermodulen im
Unterbau.



Abb, 6
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Abb. 5: Bei besonders dichter
Langsfadenstruktur weist Atrojet eine
vielfach hhere Kontaktfldche auf als
herkémmliche Tréger. Dies bewirkt
eine gleichméBigere Kraftibertragung
im Pressen-Nip und dadurch sehr
gleichméBige Entwdsserung sowie
Querprofile des Papiers.

Atrojet.T - spezifische Losung fiir Tissue
Um diesen Anforderungen bestmoglich zu
entsprechen, hat Heimbach Atrojet.T ins
Leben gerufen — den speziellen Tissue-Press-
filz: Dank des flexibel adaptierbaren Aufbaus
der Faden lasst sich ein ebenso kompaktes
wie sehr feines Atrojet-Modul realisieren,
das z. B. mit einem offenen Unterbau kom-
biniert werden kann. Das auf Ihre Tissuepro-
duktion abgestimmte Design ermdglicht, den
Energiebedarf zu optimieren: Dank feiner,
homogener Langsfadenstruktur sind mit
Atrojet.T schnelle Starts und héchstmégli-
che Entwasserung gewahrleistet. Aufgrund
der wesentlich héheren Kontaktflache (siehe:
Abb. 5 und 6) wird zudem eine optimale
Druckiibertragung und Anpressung an den
Yankee-Zylinder erzielt. Und wenn Sie Atrojet.T
mit einem walzenseitigen Trager nutzen, der
offen strukturiert ist, konnen Sie den Pressfilz
zum einen effizienter reinigen und zum
anderen den Widerstand gegen Verdich-
ten und Verschmutzen verbessern. Eine
langere Lebensdauer des Pressfilzes ist somit

sichergestellt.
Sie méchten mehr iliber Atrojet und

Atrojet.T erfahren? lhr Ansprechpartner
berat Sie gerne und umfassend.
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Mit Kuchen und Tombola
Heimbach UK sammelt fUr

guten Zweck

Gutes schafft, wer Gutes tut. Mit diesen
Worten fasst der Volksmund sehr treffend
zusammen, dass man im Leben auch an
die denken sollte, denen das Gliick nicht
hold ist. Unsere Mitarbeiter von Heimbach
UK handelten danach und sammelten
beim letzten Red-Nose-Day 377 Pfund fir
benachteiligte Menschen in Afrika und

GroBbritannien.

Red-Nose-Day: eine Institution

Der Red-Nose-Day wurde erstmals im Jahre
1988 nach einer Idee der britischen Rund-
funkanstalt BBC abgehalten und findet
seither alle zwei Jahre statt. Im Rahmen einer

Verricktes tun fir den guten Zweck.

TV-Sendung rufen Prominente zu Spenden
fir gemeinnUtzige Zwecke auf. Dieses
Format, das sich inzwischen auch in ande-
ren Landern groBer Bekanntheit erfreut, hat
in GroBbritannien mittlerweile fast den
Status eines Feiertages: Am Red-Nose-Day
kommen Menschen in Firmen, Schulen und
anderen Einrichtungen zusammen, um etwas
Verricktes zu unternehmen und zugleich
Spenden einzusammeln. Die Heimbach-Mit-
arbeiter in Manchester hatten sich fr dieses
Jahr ausgedacht, selbstgebackenen Kuchen
zu verkaufen und eine Tombola zu organisie-
ren — eine gute Idee, wie der Erlés zeigt. Wir
danken allen Kollegen fur ihren tollen Einsatz!




Atrojet

Auf zu neuen Ufern — mit perfektem Filzdesign

Atrojet ist der einzigartige Pressfilz mit einem auBerst flexiblen, adaptierbaren multiaxialen

Non-woven-Modul:

¢ hochflexibel im Aufbau der Fadenstruktur, * bessere Aufrechterhaltung des Speichervolumens
e passgenaue Filzdesigns — prazise und gleichmaBig, und effiziente Reinigung,

» extrem feine oder grébere offene Designs moglich,  ® hohes Festigkeitspotential fiir wirtschaftliche

* hohe Entwasserung und gleichmaBige Standzeiten.

Querprofile durch besonders hohe Kontaktflache,

www.heimbach.com wherever paper is made helmbUCh
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