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Zur besseren Lesbarkeit verwenden wir z. T.
das generische Maskulinum. Es sind jedoch
immer alle Geschlechter gemeint.

Liebe Leserinnen und Leser,

wie erleben Sie lhren Produktionsalltag? Ich vermute, auch
bei lhnen dreht sich alles ums Einsparen, Optimieren, Reformieren.

Auf die Gasmangellage und die steigenden Energiepreise haben wir
leider keinen Einfluss. Aber wir sind an lhrer Seite, wenn es darum geht,
Lésungen fur eine ressourcenschonende Produktion zu finden.

In unserer aktuellen Ausgabe zeigen wir anhand einiger Praxisbeispiele,
wie unsere Kunden mit dem perfekt abgestimmten Bespannungsset Energie
sparen, die Laufzeit verldngern oder die Runnability verbessern konnten.

Wie Sie wissen widmet sich unsere TASK-Abteilung regelméBig
komplexen Fragestellungen. So geht es diesmal um das Sektionsaudit
in der Pressenpartie. Lesen Sie, warum es bedeutsam ist, dass die
Formatschieber an der Saugpresswalze korrekt eingestellt sind.

Apropos Troubleshooting: Wussten Sie, dass wir auf unserer
Pilotmaschine nicht nur Produkte und Prototypen testen, sondern auch

Simulationen durchfihren? Wir demonstrieren z. B. die Wirkung von Schabern,

die richtige Tastereinstellung oder das Schmélern von Filzen.
So vielféltig unser Angebot, so herausfordernd die aktuellen Themen.
Und dennoch blicke ich optimistisch nach vorne. SchlieBlich hat unsere

Branche oft genug bewiesen, dass sie anpassungs- und wandlungstahig ist.
Und das wird auch zukdnftig der Fall sein — da bin ich mir sicher.

Beste GriiBe
/; g

Ihr Marco Esper
Vorsitzender der Geschéftsfiuhrung (CEO)



Mit aller Energie fiir unsere
Kunden und die Umwelt

Gas und Strom werden immer knapper und teurer. Engpdésse gefahrden die globale Industrie.

Und auch die Folgen der Umweltbelastung zeigen sich zusehends. Spatestens jetzt heil3t es: Umsteuern.

Bei Heimbach sind wir schon lange auf Kurs. Durch den strategischen Ausbau der Produktion in Europa

und China liefern wir selbst bei starkem Gegenwind immer verlasslich. Zugleich setzen wir unsere ambitionierten

Nachhaltigkeitsziele konsequent um und tun alles fir eine klimafreundliche Zukunft.

Die Produktion erhdhen und gleichzeitig

den Energiebedarf senken? Das muss kein
Widerspruch sein. Vorausschauend

geplant, geht es sogar Hand in Hand.

Ein Blick nach China zeigt dies eindrucksvoll.
Seit vielen Jahren bauen wir unsere
Produktion in Suzhou kontinuierlich aus.

Dies erfolgt gemaB der Strategie , Local-
for-Local”. So haben wir auf beiden Konti-
nenten gleichermaBen hohe Kapazitaten und
kénnen auch in schwierigen Zeiten verlasslich
liefern. Die vergangenen zwei Jahre haben
dies eindrucksvoll bewiesen.

Durch Teamarbeit zum
Produktionsrekord
Die Anstrengungen aus der Vergangenheit

tragen Frichte. Durch intensive Schulun-
gen und interne Anpassungen konnte die
Gesamtanlageneffektivitat gesteigert und
ein bis dato nie erreichter Produktionsrekord
erzielt werden. Und das obwohl Corona in
Suzhou viele unserer Kollegen fir mehrere
Monate in den Lockdown gezwungen hat.
Besonders herausfordernd war die komplett
virtuelle Installation und Inbetriebnahme

einer der Anlagen mittels VVR-Brillen.

_Die Produktion erhbhen und

gleichzeitig den Energiebedarf senken?
Das muss kein Widerspruch sein. Ein Blick
nach China zeigt dies eindrucksvoll.”
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uzhou)Ca: , Ltd.

850 MWh Solarstrom 150 MWh Solarstrom

3. Bauabschnitt Heimbach Suzhou, China PV-Anlage Heimbach Suzhou, China PV-Anlage Heimbach Specialities, Belgien

Pressing 3.0 Vor allem die Photovoltaikanlage wird Der verantwortungsvolle Umgang mit
Standen in China zu Beginn der Wachs- das Werk noch unabhangiger vom Rohstoffen, Wasser und Energie ist seit jeher
tumsoffensive die Bereiche Forming und Energienetz machen. im Unternehmensleitbild verankert.

Drying im Fokus, richtet sich das Haupt- Zudem sind wir als aktives Mitglied im
augenmerk in jlingster Zeit auf die Fertigung Griine Energie UN Global Compact zu kontinuierlichem
von Pressfilzen. Im Mai fiel der Startschuss Nicht nur in China stellen wir die Weichen Fortschritt verpflichtet und lassen

fur die dritte Ausbaustufe unter dem fur eine klimafreundliche Zukunft durch uns regelmaBig Uber die Plattform
Projektnamen Pressing 3.0: Bis August 2023 alternative Brennstoffe. Ecovadis bewerten.

wird die Produktionsflache um 4.300
Quadratmeter erweitert. So hoch die Hallen
in Suzhou aktuell wachsen, so weitreichend

sind die vom ersten Spatenstich an umge- 7 Kunft/g SO//en /.n del’ /—/elmbaCh-Gl’up,Oe
setzten NachhaltigkeitsmaBnahmen. i . .
Jahrlich 6.500 M\Wh eigener Solarstrom

gewonnen werden.”
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Umdenken und Handeln

Unsere ambitionierten Energieziele fir
dieses Jahr haben wir u. a. durch Investi-
tionen in Photovoltaiksysteme erreicht:
Auch am belgischen Standort produzieren
wir Solarstrom (150 Megawattstunden).

Im Werk China sind es sogar 850 MWh.
Allein durch diese beiden Anlagen reduziert
sich der jahrliche CO,-AusstoB um

900 Tonnen. Und dies ist erst der Anfang.

In einem Aktionsplan fur die nachsten
funf Jahre sind mehr als sechs Millionen Euro

fir die Forderung von Okostrom vorgesehen. 6 O O . O O O "
Die geplanten MaBnahmen beinhalten den

massiven Ausbau erneuerbarer Energien, kWh GaS ei ngespa I‘t:

aber auch Initiativen, um Strom effizienter

zu nutzen. Kinftig sollen in der Heimbach Jede nicht verbrauchte Kilowattstunde hilft.
Gruppe jahrlich 6.500 MWh eigener
Solarstrom gewonnen werden. > Anfang Mai haben wir die Energieversorgung
Damit lassen sich jedes Jahr ca. 2.600 = an unserem Standort in Diren angepasst.
Tonnen Kohlenstoffdioxid einsparen. 2 e Ein Heizkessel fur die Warmeversorgung der Blros

~ . y und Produktionshallen wurde komplett abgeschaltet.
Gas sparen durch ' ' - > Im Vergleich zum Vorjahr konnten wir so
innovative Heizkonzepte . > 600.000 kWh Gas einsparen.
In den letzten Monaten wurde schlagartig Das entspricht 108 Tonnen CO,. Obgleich es im Mai
deutlich, was es bedeutet, wenn Gas}_plétz’-'—‘ noch kihle Tage gab, lautet das einvernehmliche Fazit:

lich knapp wird. Es ist Druck auf'dem Kessel
und innovative Heizkonzepte missen her. Vorausschauendes Handeln zahlt sich doppelt aus.
Unsere aktiven Anlagen in Europa und Asien
leisten bereits heute einen positiven Beitrag

zur Warmertickgewinnung. Im Zuge weiterer
Nachhaltigkeitsprojekte gehen wir davon _ /
aus, jahrlich ca. 14.000 MWh Gas &

einsparen zu kénnen.

Und damit ist langst nicht Schluss. Als
Partner der Papierbranche ist eine intakte
Umwelt in unserem ureigensten Interesse.
Wir wlnschen uns eine Zukunft, in der auch
nachfolgende Generationen alle Chancen
auf ein gutes und gluckliches Leben haben.

Beides steht fur uns auf demselben Blatt.



Der personliche Kontakt bleibt unersetzbar

Nach zweijéhriger Pause kam es diesen Sommer endlich wieder zu ,,echten” Zusammentreffen mit Kollegen

und Partnern. Im spanischen Burgos fanden die Sales Conference von Heimbach und in Kroatien das internationale

Symposium ftir Handelsvertreter statt. Hier wurde einmal mehr deutlich: So sehr Online-Konferenzen gelbter

Alltag sind, so wichtig bleibt der Austausch von Angesicht zu Angesicht.

Nah dran. Ob bei Ihnen vor Ort oder in

der internen Kommunikation: Im direkten
Kontakt geht Vieles so viel besser. Gerade bei
komplexen Produkten und Produktionsablau-
fen kénnen personliche Gesprache schnelles
Verstandnis und Losungen schaffen.

Sales Conference in Burgos:

10 Nationen, ein Team

Zufriedene Gesichter sahen wir in Spanien,
als sich erstmals wieder die Kollegen aus
Brasilien, Argentinien, Peru, Chile, Mexiko,
Portugal und Spanien getroffen haben.
Digital zugeschaltet waren GroBbritannien,
Polen sowie Deutschland.

Michael Dick, Vice President Sales, berichtete
Uber die aktuelle Unternehmenssituation und
erlauterte die Markt- und Absatzziele. Die
Produktmanager stellten die Sortiments- und
Marktstrategien, neue Technologien und
Projekte vor.

Ein Schwerpunkt der Tagung war der
standorttbergreifende Erfahrungsaustausch.
Wie lassen sich erfolgreiche Bespannungs-
konzepte auf vergleichbare Papiersorten
Ubertragen? Welche Erkenntnisse abseits der
Bespannungsthemen haben wir gewonnen?
Und welchen Mehrwert hat dies fur unsere

Kunden? Die jeweils verantwortlichen

Verkaufsleiter prasentierten aktuelle
Fallbeispiele (siehe S. 8-11) und ihre Losungs-
wege. Denn bekanntlich sind die individu-
ellen Produktionsziele auch bei baugleichen
Anlagen unterschiedlich.

Der Support durch Heimbach hort daher
nach der Auswahl der passenden Sieb-

und Filzdesigns langst nicht auf.

Troubleshooting-Kompetenz starken
Vielmehr sehen wir uns zunehmend in der
Rolle des partnerschaftlichen Probleml&sers
Uber alle Maschinensektionen hinweg.
Entsprechend bedeutsam sind solche

internationalen Zusammenkdinfte.




Michael Dick unterstreicht: ,Nur durch
gegenseitiges Training und den Austausch
erfolgreicher Konzepte kédnnen wir unsere
Troubleshooting-Kompetenz weiter starken.”

Neulinge ins Boot holen

Neben den erfahrenen Routiniers waren in
Burgos auch drei ,,Neu-Heimbacher” dabei:
Francisco Sepulveda aus Chile, Diego lanato-
ni aus Brasilien und Rafael Canno aus Spa-
nien. Sie konnten noch starker vom direkten
Gesprachsaustausch profitieren. Obgleich
es regelmaBige Onlinekonferenzen gibt, ist
doch Teambuilding ,live’ so viel persénlicher.
Demnach fiel das Fazit unserer Newcomer
durchweg positiv aus: , Wir fihlen uns als
Teil des Teams - integriert und akzeptiert.”

Lieferanten- und

Kundentreffen auf Brijuni

Fast zeitgleich fand auf der kroatischen
Insel Brijuni das 11. internationale GolLeD
Symposium statt. Mehr als 50 Teilnehmer
sind der Einladung unserer Handelsvertre-
tung gefolgt, darunter zahlreiche Reprasen-
tanten namhafter Lieferanten und
Papierhersteller aus Slowenien, Kroatien,

Serbien und Bosnien-Herzegowina.

Heimbach war Teil dieser Veranstaltung

und hat die neueste Pressfilz-Generation
mit Naht vorgestellt. Neben Praxistipps zum
Installieren und SchlieBen wurden Anschau-
ungsmaterial und Anwendungsbeispiele
von Nahtfilzen in markierungsempfindlichen
Positionen prasentiert.

Aus erster Hand

.,Der Know-how-Transfer ist immens
wichtig und Informationen aus erster Hand
von unschatzbarem Wert”, so das Feedback
der Teilnehmer. Wir werden auch weiterhin
mit unseren Experten aus Vertrieb, Produkt-
management und Entwicklung direkt bei
lhnen vor Ort sein und den Blick Uber den
Tellerrand bzw. Uber die Bespannung
hinaus haben.

Sales Conference in Burgos, Spanien

11. internationale GoLeD Symposium in Brijuni, Kroatien

,Nur durch gegenseitiges Training

und den Austausch erfolgreicher Konzepte
kbnnen wir unsere Troubleshooting-
Kompetenz weiter starken.”

Michael Dick, Vice President Sales
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Fallbeispiel 1

Heimbach durfte den Umbau einer groBBen Verpackungspapiermaschine in Europa engmaschig begleiten.

Bei diesem auBergewdhnlichen Projekt, bei dem die komplette Maschine umgebaut wurde, waren wir sowohl
im Vorfeld als auch wéahrend der Realisierung im intensiven Informationsaustausch. Durch das Verstandnis

der Projektziele und Analyse der speziellen Anforderungen wurde gemeinsam mit dem Kunden ein passgenaues

Bespannungkonzept entwickelt. Doch zunéachst zu einigen Details des Umbaus:

In der Siebpartie wurden neue Stoffauflaufe installiert und diverse Elemente optimiert,

um die Entwasserung und insbesondere die Papierqualitat zu verbessern.

Siebpartie nach Umbau

In der Pressenpartie wurde vor allem die Schuhpresse umgebaut.
Mit nunmehr zwei Schuhpressen konnte der Trockengehalt nach der Presse stark erhéht werden.

Pressenpartie nach Umbau
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In der Trockenpartie wurde eine neue Slalomgruppe eingebaut. Zusatzlich wurden Zylinder

und Stabilisatoren optimiert, um den héheren Dampfdruck und die Geschwindigkeit bewaltigen zu kénnen.

Ziel nach Umbau: Erhohte Maschinengeschwindigkeit, verbesserte Papierqualitat, hhere Produktivitat und Runnability.

Das Bespannungskonzept sah in der Startphase Standard-Designs fur die Siebpartie vor.

Mit Blick auf die ambitionierten Produktionsziele wurden bereits im nachsten Durchgang Gewebe

mit hoherer Faseruntersttitzung (fur bessere Papieroberflachen) und effektiverer Entwasserung gewahlt.

Weitere Vorteile des neuen Designs: Weniger Faser- und Wasserschleppen, langere Laufzeit.

Intensive mathematische Berechnungen waren die Grundlage fir die Auswahl der Formiersiebe:

128

132

Als zukUnftiges Design wurde Primoselect empfohlen. Wie der Name schon sagt, kann der Kunde auswahlen,

welche Eigenschaften besondere Prioritat haben. Die obige Grafik zeigt, wie das neue Design im Vergleich zum bisherigen punktet.

Fir die Pressenpartie wurden ebenfalls diverse Berechnungen durchgefiihrt. In der sog. Wasserbilanz wird die zu

entfernende Wassermenge und das Speichervolumen der Walzen und Bespannungen kalkuliert. Nach Priifung der Ergebnisse

waren wir Uberzeugt, dass die Heimbach-Pressfilze die entsprechende Wassermenge problemlos bewaltigen.

Beispiel einer Wasserbilanzberechnung fir die erste Presse

o TOP BALANCE
Production TOPROLL  [oroon =l 9 RoLL
paper weight farem? 80 Lorim'l neu
Sizing - Amount tarint 800 | [ Groove width 10 mm]  Woidvolume new | used || new | used
speed tmimint 1200 | Fich 170 fmm]  retention(inKIP) | Water felt IN 4500
Reel i Depth 150 "mm] 603 new Paper dewatering 503
width 1~ 5.00 | [ Open Area 39 ] 403 used | Follshower(s) 4 r 288 FELT
bumidity 1 800 | [Void ¥olume 516 Tmlimz] Water in the NIl 552 5231
NIP Follvoidvolume | 310 | 208 1888 | 1238
drynessBefore L1 2100 | [TOPFELT W ~of _ ATROMARX Felt voidvolume | 1634 | 817 gs0z | asm
dryness After 1 38.00 e U] NIF void uo|u£1 1343 | toaz |[ teen | etes
Dry weight Larim'] 65,60 Weight 1530 [grim?] Vol wolume Top Balance | 1051 1 || 63ea [ s4s
Paper il MO Caliper 370 [mm] retention (in MIP)
Dewatering (w838 Hurridity I 750 [gifm’] 0% new Balance Wear Chart
Yoid Yolume ___ 2.042 [mlim’] 0% used DORTOMEBALANE " RoLL
B0 Top Douatering Larim'] 1
ta 60 21% [ 38% new | used
[min] 503 BOTTOMFELT ¥ #sf __ ATROMAXX water felt IN 750
Larimt] 84 Ty MR Paper dewatering 3 335
——— Weight 1750 [gime]  Voiduslume Fioll shower(s) 4 r 288 FELT
orina Caliper 340 [mm]  retention(inKIF] | _Water in the KII E 5123
: Hurridity 1N 750 [grim] 0% new Follvoid volume | 00 | 500 4500 | 2000
i Yoid Yolume ___ 1.865 [miim’] 40%  used | Feltvoidvolume | 1492 [ 748 essz | 4478
10% Larim] 56 MIP void volum 2232 | 1246 || 1a7sz | 7476
BOTTOMROLL [ crocree =] Bottom Balznﬂ 1458 | sae || seos | 2ame
Press Informati (1120
Top Folk: Groove width 000 [mm]  Voidvolume Comments:
Eielt - interrupted grooved Fich 000 [mm]  retention(inMIF) | |» Topbalance: DK
Depth 000 mm] [ B0 new
Eattom Fiall: Open Area o [x] | B0x used
Nipeo-F Fioll ED+grooved Yoid Yolume ___ 1000 [miimz] ¥ Eottom balance: 0K
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Fallbeispiel 1

Basierend auf den Berechnungen und unserer Erfahrung in Verpackungspapiermaschinen fiel die Wahl fur alle Positionen

auf den NewTech Multiaxial-Pressfilz Atromaxx. Aufgrund der multiaxialen Struktur ist der Atromaxx Pressfilz sehr gleichmaBig, was
eine hervorragende Druckverteilung und damit eine hohe Entwasserung sowie bessere Feuchtigkeitsprofile im Blatt garantiert.

Die Struktur selbst kann nicht kollabieren, da die Module diagonal tbereinander liegen. Dies gewahrleistet einen

lang andauernden Erhalt des Speichervolumens und somit eine langere Laufzeit.

In der Trockenpartie war die hohere Geschwindigkeit bei geringerem Flachengewicht und hoherem

Dampfdruck herausfordernd. Hier werden Trockensiebe mit hoher Kontaktflache und geringer Luftfihrung benétigt.
Das Sieb muss einen guten Kontakt mit dem Papier sowie zwischen Papier und Trockenzylinder herstellen.

So wird Bahnflattern vermieden und die WarmeUubertragung auf das Papier verbessert.

Secoplan.O Secoplan.HT+

Hoherer Dampfdruck bedeutet in der Regel Hydrolyse-Gefahr. Gegen Hydrolyse muss das

Spezialmaterial (PPS) eingesetzt werden. Um alle Risiken in diesen Hydrolysepositionen auszuschlieBen,

haben wir uns fur Secoplan.HT+ mit 100 % PPS entschieden. Dieses Design ist nicht nur die beste

Loésung gegen Hydrolyse, sondern hat auch eine groBe Kontaktflache, die einen hervorragenden WarmeUtbergang
vom Zylinder zum Papier ermdglicht. Zudem bietet dieses Gewebe eine hohe Abriebbestandigkeit auf der Walzenseite.

Fur die anderen Positionen wurde Secoplan.O gewahlt, ein bewahrtes Sieb mit einer hohen VerschleiBfestigkeit

auf Papier- und Walzenseite. Zudem sorgt die geringe Dicke flr eine hohe WarmeUbertragung, ein extrem niedriges
Speichervolumen verhindert Faser- und Wasserschleppen. Die robuste Naht ist stark, markierungsfrei

und leicht zu schlieBen.

Alle Anforderungen, Ziele und technischen Vorschliage wurden eng mit dem Kunden besprochen.
Fiir die Anlaufphase erhielt Heimbach 80 % der Formiersiebe und Pressfilze sowie 60% in der Trockenpartie.
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Fallbeispiel 2

DS Smith Paper produziert in Viana, Portugal auf der 7 m breiten Verpackungsmaschine Kraftpapier und hat jahrelang schwere,
konventionelle Filze eingesetzt. Aufgrund unserer Expertise und vielféltigen Referenzen bei groBen Verpackungsmaschinen
war der Kunde bereit, Neues zu wagen: Atromaxx nicht nur fir eine, sondern gleich fur alle vier Positionen.

Daruber hinaus wurden Versuche mit Nahtfilzen gefahren: Atromaxx.Connect hat den Kunden auf ganzer Linie Uberzeugt.
Alle Produktionsziele wurden erreicht und die Laborergebnisse bestatigten den sehr guten Zustand der Filze.

atromaxx.

CONNECT

NEWTECH MULTIAXIAL WITH SEAM

0o X
il = 2 %

R 4 F
Fast Excellent High compaction Dimensional Easy
start-up dewatering resistance stability installation
L] [ ] [ ]

Atromaxx.Connect-Querschnitt

1"



Wir gehen fir Sie die Extrameile!

Es versteht sich von selbst, dass unsere Produkte intensive Tests durchlaufen, bevor sie bei lhnen ankommen.

Dafur nutzen wir unter anderem eine Pilotmaschine, die uns viele Méglichkeiten eréffnet. Neben den Standard-

untersuchungen und dem Probelauf von Prototypen flihren wir darauf Simulationen durch und entwickeln

maBgeschneiderte Bespannungskonzepte.

Die Voraussetzungen fur eine wirtschaftliche
Produktion waren nie so herausfordernd
wie heute. Sparen und nochmal Sparen ist
angesagt. Das gilt jedoch nicht, wenn es
darum geht, mit Motivation, Neugier und
Tatendrang passgenaue Losungen fur lhre
Produktion zu realisieren. Sie kennen
Heimbach als Troubleshooter und wissen,
dass wir keine Extrameile scheuen.

Unser Anspruch lautet: Gute Produkte
noch besser machen und individuelle
Kundenanforderungen erfillen. Damit dies
gelingt, ist der Papiermaschinen-Simulator
am Standort Duren im Dauereinsatz.

Variabel und vielseitig

Die Experimentier-Anlage ist der Nachbau
einer Pressenposition, die der einer

S

Gute Beschaberung —
keine feuchten Streifen

o e

Feuchte Streifen aufgrund schlechter
Beschaberung
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Papiermaschine entspricht. Konstruktionsbe-
dingt lassen sich die Walzen so anordnen,
dass Bespannungen von 18 m bis 40 m
Lange bei einer maximalen Geschwindigkeit
von 2000 m/min und Linienkraften von bis
zu 200 kN gefahren werden kénnen.

Die Anlage ist zudem besonders variabel.

So lassen sich neben Pressfilzen ebenfalls
Formiersiebe, Trockensiebe und Transferbelts
einziehen. Auch das Analysespektrum ist
breit gegliedert: Unsere Experten untersu-
chen das Start-up- und Entwasserungs-
verhalten, die Dimensionsstabilitat und
Wasserdurchldssigkeit und erfassen Daten
zu Vakua und zum Vibrationsverhalten.

Und dies ist nur ein kleiner Teil der
routinemaBigen Uberprifungen.

Siebzustandskontrolle

Demonstrieren und Simulieren

Ubrigens steht auf der Versuchsmaschine
nicht nur unser aktuelles Portfolio regel-
maBig auf dem Priifstand. Wir testen darauf
auch Prototypen, wagen Experimente und
geben Praxistipps in Form von Erklarfilmen
und Leitfaden. So zeigen wir unter anderem
wie ein Loch im Trockensieb repariert oder
ein Filz geschmalert werden kann.

Aber auch hinsichtlich Entwasserungs-
verhalten oder Filzkonditionierung bietet
die Einrichtung viele Moglichkeiten,

um zum Beispiel die Wirkung von Scha-
berklingen oder die korrekte Einstellung
von Randbegrenzern und Facherdisen

zu demonstrieren.

Richtige Tastereinstellung

Falsche Tastereinstellung




* Abb. rechts: Ficherdiisen 'riéhtig'éing'es‘te//t‘ mg & ~—

Film ab!

Wie repariert man ein Loch im Trockensieb?
Und wie schmalert man Bespannungen?

Antworten auf diese und weitere Fragen
finden Sie auf unserem YouTube-Kanal.

Besuchen Sie uns doch mal!

Achterstich Filz schmélern

Randbegrenzer am Rohrsauger teilweise
fehlerhaft eingestellt

S

Facherdtsen falsch eingestellt
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Sektionsaudit in der Pressenpartie Teil 1

So komplex die verschiedenen Papiermaschinen bzw. Konfigurationen sind,

so vielschichtig sind die Parameter, die die Produktivitédt beeinflussen.

In den letzten drei Ausgaben unserer Artikelreihe stand die Siebpartie im Fokus.
Heute verschaffen wir uns einen generellen Uberblick (iber die Pressenpartie.



Funktionsweise und Charakteristik
Beim Lauf der Papierbahn durch einen oder
mehrere Pressnips wird die Papierbahn im
Wesentlichen mittels mechanischem Druck
entwassert. Hierbei wird das Wasser in den
Pressfilzen bzw. in der offenen Flache der
Walzenbeziige zwischengespeichert und
Uber eine der im Folgenden beschriebenen
Entwaésserungselemente entfernt.

Die Antwort auf die Frage, ob Nip- oder
Rohrsauger-Entwasserung besser geeignet
ist, lasst sich nicht pauschal beantworten.

Bei schnelllaufenden Maschinen sprechen
die physikalischen GesetzmaBigkeiten gegen
Rohrsauger, weil schlichtweg nicht gentigend
Zeit zur Verfligung steht. Bei langsamen
Anlagen kénnen allerdings Rohrsauger
effizienter sein. In der Regel ergénzen sich
beide Wirkungsweisen.

Man muss wissen, dass sich die Art

der Entwasserung auf die Lebensdauer

der Filze, den Energieverbrauch und die
Papierqualitat auswirkt.




Abb. 2: Winkelverstellung Saugkasten

Tri-Nip mit 3. Schuhpresse

Baugruppen

Die Maschinenstuhlung hat in der Regel ein
Cantilever-System, so dass die Installation
von Endlosfilzen vereinfacht wird.

Die Walzenanordnung in der Pressenpartie
umfasst zumeist mehrere Positionen, die

aus jeweils einer oder mehreren Pressen und
diverser Leitwalzen bestehen. Pro Filzposition
wird jeweils eine Regulier- und Spannwalze
eingesetzt; bei Maschinen gréBer sechs
Meter Arbeitsbreite wird haufig eine
zusatzliche Breitstreckwalze verwendet.
Pick-up- und Saugpresswalzen haben eine
Formateinstellung (Abb. 1) sowie eine
Einstellmoglichkeit der Winkelposition

des Saugkastens (Abb. 2).

Pressnips

Mit einem Belastungsmechanismus (meist
hydraulisch oder pneumatisch) kann die
Anpresskraft der einzelnen Pressnips geregelt
werden. Wenn starre bombierte Walzen den
Belastungsbereich nicht abdecken, kommen
Biegeausgleichswalzen zum Einsatz.

Weiche Bezlige von Presswalzen, welche

im Filz laufen, bewirken eine erhohte Ver-
weilzeit im Nip und speichern das abzufth-
rende Wasser beim Durchlaufen.

Schaber und Auffangwannen leiten die
Wassermenge der Nipentwasserung aus
der Presse ab. Die Wassermengen aus den
Filzen werden Uber Rohrsauger durch
das Vakuumsystem abgeleitet.
Niederdruck- Spritzrohre und Randspritz-
dusen erzeugen einen Schmierfilm
zwischen Filz und Rohrsaugerbeldgen;
Hochdruck-Spritzrohre sorgen fuir das
Offenbleiben der Pressfilze. Die Vakua
der verschiedenen Saugelemente sind
Uber ein entsprechendes System regelbar.
Messumformer ermitteln online die
Entwasserungsmengen (z. B. Ecoflow-
Systeme).



Papierbahntransfer durch Pick-up-Walze
Voraussetzung fir die einwandfreie
Funktion der Walze sind korrekt eingestellte
Formatschieber. Nur so kann die Bahn
zuverldssig mit dem Pick-up-Filz in die Pres-
senpartie transportiert werden, wahrend die
beiden Randbandel mit dem Sieb in Richtung
Pulper laufen. Der Winkel des Saugkastens
muss so eingestellt sein, dass die Pick-up-
Zone bei Produktion exakt im Kontaktpunkt
mit dem Formiersieb steht (Abb. 3). Auf der
Walzeninnenseite befindet sich i. d. R. ein
Schaber mit Schmierspritzrohr, welche man
regelmaBig reinigen und Uberprifen sollte.
Manche Pick-up-Walzen haben ein innen-
liegendes oszillierendes HD-Spritzrohr zum
Reinigen der Saugbohrungen.

Unterhalb der Pick-up-Walze fuhrt eine
Leitwalze den Unterfilz an die Papierbahn.
Die Filze sind vor dem Nip teilweise mit
Wasser gesattigt, so dass sich beim Nipein-
tritt rasch ein Druck aufbaut. Dadurch flie3t
ausgepresstes Wasser in die offene Flache
der Walzen. Am Austritt des Nips wird nun
ein Teil des Wassers an der Unterseite des
Filzes von der Walze abgeschleudert

(Abb. 4).

Charakteristik der ersten Presse
Aufgrund des beachtlichen Volumens an
Wasser, abhangig von der zu produzierenden
Papiersorte, mussen Filzdesign, Walzenbelag,
Schaber und Auffangwanne genau abge-
stimmt sein. Mit der Auswahl der Filztype,
der Konditionierung und der Vakua-
Einstellung an Rohrsaugern und Saugpress-
walze werden sowohl das Entwasserungs-
als auch das Laufverhalten der Papierbahn
beeinflusst. Die Saugpresswalze ist in aller
Regel mit einem Hochleistungsbelag ausge-
stattet und hat einen zweiten Pressnip mit
dem harten Bezug der Zentralpresswalze.
Der Saugkasten muss in Laufrichtung im
korrekten Winkel stehen, um beide

Nips zu erfassen (Abb. 5, Seite 18).

Forming section

>

Paper web

Abb. 3: Orientierung Pick-up-Zone zum Sieb

L

Abb. 4a: Gute Nip-Entwésserung

Abb. 4b: Unzureichende Nip-Entwésserung
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Walzenmantel
Filz
Papierbahn

max. 5-10 mm

Dampf
<+ Deckel

BEN W EHEREY

Abb. 6: Korrekt eingestellte Formatschieber an der Saugpresswalze

Praxistipp

Pressfilze arbeiten am besten im optimalen
Sattigungsbereich, der bei ca. 50% Wassergehalt
des Filzgewichts (g/m?) liegt: Wiegt der Filz z. B.
1.600 g/m?, sollte der Wassergehalt vor dem Eintritt
in den Nip etwa 800 g/m? betragen.

Haufig befindet sich zwischen dem 1. und

2. Nip auBen an der Saugpresswalze ein
Dampfblaskasten, um die Papierbahntemperatur
zu erhéhen. Mit Einsatz von Sattdampf wird
die Viskositat des Wassers in der Papierbahn
herabgesetzt und in den Folge-Nips effizienter
entwassert. Durch Einbinden des zonen-
gesteuerten Dampfblaskastens lasst sich das
Querprofil der Papierbahn regulieren.

Korrekt eingestellte Formatschieber sorgen
dafur, dass es nicht zu einer Leckstrémung
kommt und Dampf durch den Filz in den Saug-
kasten gelangt. Dies kénnte zu Schaden an Filz
und Walzenbezug fuhren. Weiterhin verhindert
die exakt ausgerichtete Schieberposition,

dass die Papierbahnrander negativ

beeinflusst werden (Abb. 6).

Kritischer Punkt: Blattabgabe

von der Zentralpresswalze

Die Zentralpresswalze hat im Allgemeinen

einen Keramikbezug mit einer genau definierten
Rauigkeit und hydrophilen Eigenschaften.

Die dritte Presse wird Uberwiegend als Schuh-
presse ausgefuhrt, wobei die Beltrillen das
Speichervolumen fur das abzuftihrende Wasser
bereitstellen. Mithilfe der Schuhpresse wird ein
enormer Impuls erzielt, wodurch die Papierbahn
am Ende der Pressenpartie Gber einen hohen
Trockengehalt verflugt.

Von groBBer Bedeutung fur den Transfer in

die Trockenpartie ist das an der Zentralwalze
installierte Doppelschabersystem. Es fungiert
einerseits als dynamische Abdichtung, die
verhindert, dass Fasern durchgehen und damit
Abrisse verursachen. Andererseits sorgt das
Zusammenspiel von Schmierspritzrohr,
Reinigungsspritzrohr, erster und zweiter Klinge
flr einen konstanten Ra-Wert (Rauigkeit) der
Walzenoberflache (i. d. R. zwischen Ra = 0,6
und 1,0 um). Wenn dies beachtet wird steht
einer zuverlassigen Blattabgabe bei minimalem
Bahnzug und demzufolge geringer
Abrisshaufigkeit nichts im Wege.



Einzelstehende 4. Presse —

nur mit Unterfilz

Die Unterwalze hat meistens einen harten
Bezug mit einer Rillung. Hierdurch entsteht
hoher Maximaldruck im Nip mit dem Ziel,
nach der Schuhpresse weitere Prozentpunkte
Trockengehalt zu gewinnen. Bedingt durch
den harten Nip und die Konstruktion kommt
es bei dieser Bauweise allerdings haufig zu
Schwingungen. Diese zu dampfen kann
durch Umspannen des Filzes gelingen.

Tandem Schuhpresse mit Transferbelt
Zwei aufeinander folgende Schuhpressen
erzeugen einen sehr groBen Pressimpuls

und ermaglichen somit einen sehr hohen
Trockengehalt am Ausgang der Pressenpartie
bei geschlossener Bahnfuihrung. Da es beim
Transfer in die Trockenpartie keinen freien
Papierbahnzug mehr gibt, kénnen hohe Pro-
duktionsgeschwindigkeiten erzielt werden.

Im Vorfeld eines Sektionsaudits legen wir
gemeinsam mit lhnen die Aufgabenstellung
und Zielsetzung fest. Einige Aspekte, auf
die es in der Pressenpartie ankommt, haben
wir in diesem ersten Teil angesprochen.

In der nachsten impressive erfahren Sie
mehr Uber empfohlene TASK-Messungen,
das Thema Sauberkeit in dieser Sektion und
Uber MaBnahmen zum Instandhalten

der Entwasserungselemente.

Haben Sie Fragen zu diesem
Artikel oder wiinschen Informationen

zu unseren Serviceleistungen?

Michael LoeniBen
Tel. +49 (0) 2421 802 463
michael.loenissen@heimbach.com

Einzelstehende 4. Presse — nur mit Unterfilz

Tandem Schuhpresse mit Transferbelt

,Mithilfe der Schuhpresse wird ein
enormer Impuls erzielt, wodurch die Papier-
bahn am Ende der Pressenpartie tiber einen
hohen Trockengehalt verfugt.”
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Offene Turen und Wege

Wir entwickeln und fertigen an acht Standorten mit rund 1180 Mitarbeitenden zukunftsweisende Lésungen

fir die Papierindustrie. Daftr braucht es qualifiziertes Personal und Nachwuchs, der mit uns die Welt von morgen gestaltet.

Seit Jahrzehnten bilden wir mit hohen Erfolgsquoten aus und férdern WeiterbildungsmaBnahmen.

Junge Neueinsteiger freuen sich Uber vielféltige Méglichkeiten und Chancen. Die Laufbahn vom Praktikanten zum

Prokuristen ist bei Heimbach keine Vision, sondern Realitdt. Aktuell unterstiitzt uns ein ambitionierter Student im

Bereich Forschung & Entwicklung, der die digitale Transformation mit vorantreibt. Im Interview erfahren wir,

wie er zum Thema ,Klnstliche Intelligenz’ gekommen ist und was ihm bei uns gut geféllt.

Stell Dich bitte kurz vor.

Mein Name ist Sami Azirar und ich bin
studentische Hilfskraft bei Heimbach.
Ich studiere Wirtschaftsingenieurwesen,
Fachrichtung Maschinenbau mit
Schwerpunkt Produktionstechnik.

Wie bist Du dazu gekommen,
dich mit Kiinstlicher Intelligenz
zu beschéaftigen?

Seit ich denken kann, habe ich mich fur
neue Technologien interessiert. Zu Beginn
meiner Studienzeit wollte ich ein Programm
schreiben, das ahnlich dem Computerspiel
Snake funktioniert und bin dann irgendwie
bei Kl gelandet. Ich strebe eigene Lésungen
an, mochte meine Vorstellungen einbringen,
um Probleme zu l6sen.

Hier bieten Algorithmen bzw. Kinstliche
Intelligenz enorme Mdoglichkeiten. So bin
ich auch zum Studiengang mit Ausrichtung
Produktionstechnik gekommen.
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Deine Bachelorarbeit, die Du bei

uns geschrieben hast, befasst sich mit
KI-Lésungen, wie z. B. maschinellem
Lernen fiir die Produktion.

Was ist das Spannende daran?

Die Neugier treibt mich immer an,
Unbekanntes zu erforschen und mich auf
Neues einzulassen. In der Zusammenarbeit
mit Heimbach und der ITA (Institut fur Textil-
technik der RWTH Aachen) konnte ich meine
Kenntnisse vertiefen und logisches Denken
in der Praxis anwenden. Ich habe gelernt,
Probleme zu verstehen, zu abstrahieren

und entsprechend zu lésen.

Kl spielt hier eine wesentliche Rolle.

Und ganz wichtig: Die Resultate missen
fur Fachfremde visualisiert und leicht
verstandlich erlautert werden. Das macht
es nochmal spannender.

Welche Fahigkeiten und Erkenntnisse
nimmst Du aus dem Studium mit?

Ich konnte so manche Fahigkeit starken
und in der Praxis unter Beweis stellen, wie
z. B. Zeitmanagement oder projektbe-
zogenes Arbeiten. Neben dem Ausbau
meiner fachlichen Kompetenzen habe ich
trainiert, Gelerntes auf neue Aufgaben

zu transformieren und tber Umwege
zum Ziel zu kommen.

Konntest Du die Studieninhalte
in der Praxis anwenden?

Glucklicherweise ja. Nicht nur meine
mathematischen Kenntnisse waren

hilfreich, auch Grundlagen der Physik und
Wertstoffkunde kamen mir zugute. Um
interpretieren zu kénnen, sollte man verste-
hen, was passiert. Ich habe zusatzlich das
Studienfach ,Data Science” belegt, was sehr
nutzlich ist, um die Theorie zu begreifen.

Was schatzt Du an der
Zusammenarbeit mit Heimbach?

Ich arbeite in einem offenen und freundli-
chen Team, das mich jederzeit untersttzt.
Meine Betreuer verfligen Uber eine hohe
fachliche Expertise und stehen mit Rat und
Tat zur Seite, wenn ich eigenverantwortlich
neue Projekte anstoB3e.

Die Selbststandigkeit und das Vertrauen, das
mir entgegengebracht wird, schatze ich sehr.
Ich fuhle mich als vollwertiges Teammitglied,
bin Teilnehmer in Meetings mit dem CEO
und kommuniziere auf Augenhéhe.

Das motiviert!

Auf welchem Stand hinsichtlich Industrie
4.0 / Kl ist Heimbach aus Deiner Sicht?

Ich bin immer wieder Uberrascht, wie

viel schon da ist, aber ich sehe auch groBes
Potenzial. Heimbach hat viel Technik,
moderne Anlagen und Mitarbeiter mit

viel Erfahrung und Know-how. Die Akzep-
tanz fir neue Technologien wachst stetig,
und durch die Zusammenarbeit mit diversen
Forschungseinrichtungen werden immer
mehr Anwendungsmaoglichkeiten erkannt
und in realisierbaren Schritten umgesetzt.



Wie sehen Deine Plane
fur die Zukunft aus?

Zunéchst will ich meinen Master
abschlieBen und dann so viel wie méglich
im Bereich Kunstliche Intelligenz lernen.
Ich wiirde gern dazu beitragen, den tech-
nologischen Fortschritt bei Heimbach zu
gestalten. Privat mdchte ich gern viel reisen
und endlich eine weitere Sprache lernen,
eine Sprache ohne Algorithmen...

Wir wiinschen Dir viel Erfolg
fiir die Zukunft und freuen
uns auf die Fortfiihrung der
Zusammenarbeit!

Viel Erfolg wiinschen wir auch unseren Auszubildenden, die in diesem Sommer bei uns ihre Ausbildung begonnen haben.



Maximal entwassern und Energie sparen

Vor dem Hintergrund steigender Energiekosten stehen die Papierhersteller mehr denn je vor der Aufgabe, die Produktionskosten

mdglichst niedrig zu halten. Weniger Energie — mehr Produktivitét, so die Devise. Das bedeutet dann auch, Papiermaschinen an

ihre Leistungsgrenzen zu bringen: Hohe Maschinenverfiigbarkeit, beste Runnability und gréBtmdégliche Geschwindigkeit stehen im

Fokus. Oberstes Gebot ist ein maximaler Trockengehalt nach der Presse. Pressfilze mussen diesen spezifischen Erwartungen gerecht

werden. In besonderer Weise gelingt dies Atromaxx und Atromaxx.Connect aus der NewTech-Familie.

Das Konzept basiert auf multiaxial
angeordneten Tragermodulen, die einen
sehr inkompressiblen Trageraufbau
erzielen. Hierdurch werden einerseits das
Speichervolumen Uber die gesamte Laufzeit
aufrechterhalten und andererseits durch
offene Entwasserungskandle gro3e
Wassermengen bewaltigt.

Das Ergebnis:

Ein auBerordentlich hoher Trockengehalt!
Aufgrund des modularen Aufbaus ist
Atromaxx hinsichtlich Papierprogramm und
Produktionsgeschwindigkeit vielseitig ein-
setzbar und kombiniert mit einer passenden
Vliesauflage fir jede Maschine und

jeden Nip geeignet.

Rohrsauger abschalten
Bei hoheren Geschwindigkeiten
(> 600 m/min) wird haufig die

Nip-Entwdsserung angestrebt, durch

die es moglich ist, Rohrsaugervakua zu
reduzieren oder sogar ganz darauf zu
verzichten. Somit lasst sich erheblich Energie
einsparen. Voraussetzung hierfdr ist ein
passgenau abgestimmtes Pressfilzdesign
wie Atromaxx, wodurch sich hohe
Trockengehalte, bessere Runnability
und gutes Startverhalten erzielen lassen.
Zahlreiche Referenzen (siehe S. 24-25)
bestatigen dies.

Unvergleichlich flexibel

Das jeweilige Entwdsserungsverhalten

wird mafBgeblich durch die Produktionsge-
schwindigkeit, den Druckimpuls und den
Filz-Sattigungsgrad beeinflusst. Bei geringer
Geschwindigkeit (< 600 m/min) ist ein
Entwassern im Nip kaum mehr moglich.
Doch auch in diesen Anwendungsfallen

Die Atromaxx Familie — Produkteigenschaften

Multiaxialer Filz

Modularer Aufbau: Kombination véllig unterschiedlicher

Tragereigenschaften innerhalb eines Filzes maglich

Hohe Kompaktierungsresistenz durch multiaxiale Struktur

Hervorragende Erhaltung des Speichervolumens

Aufnahme groBer Wassermengen

Exzellente Entwasserung wahrend der gesamten Laufzeit

Hohe Stabilitat

Fur Nip und Rohrsaugerentwasserung geeignet

Anwendbar fur alle Papiersorten

kénnen mit Atromaxx beachtliche Trocken-
gehaltswerte erzielt werden. Und dieses
Design tberzeugt auf Maschinen, wo
sortimentsbedingt unterschiedlich schnell
gefahren und somit zwischen Nip- und Rohr-
sauger-Entwasserung gewechselt wird.

Sicher und schnell

Die hervorragenden Eigenschaften von
Atromaxx finden sich selbstverstandlich auch
in der Variante als Nahtfilz wieder.
Atromaxx.Connect lasst sich mit relativ wenig
Personal sicher und schnell einziehen und
punktet mit Entwasserungswerten, an die
konventionelle Nahtfilze nicht heranreichen.
Selbst hohe Geschwindigkeiten sind kein
Problem, denn die Laufeigenschaften und
Ausfuhrungen von Naht und Nahtzone

sind hierauf entsprechend ausgelegt.
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,Hohe Maschinenverfligbarkeit, beste Runnability und
groBtmdgliche Geschwindigkeit stehen im Fokus. Oberstes

Gebot ist ein maximaler Trockengehalt nach der Presse.”

Kombination gezwirnt/gezwirnt Kombination gezwirnt/mono Kombination mono/mono



Referenzen Atromaxx und Atromaxx.Connect




Konfiguration: Optipress
Geschwindigkeit: 900 m/min

Breite: 7,00 m

Papiersorte: Faltschachtelkarton
Position: 1. Presse oben/unten:
Atromaxx

Beurteilung: \Verbesserte
Feuchtigkeitsprofile, Produktionsrekord

Konfiguration: Tandem NipcoFlex
Geschwindigkeit: 1.200 m/min
Breite: 7,30 m

Papiersorte: Fluting

Position: 2. Presse: Atromaxx
Beurteilung: Schneller Anlauf,

verbesserte Papiereigenschaften

Konfiguration: Tri-Nip mit Schuhpresse
Geschwindigkeit: 1.100 m/min
Breite: 5,20 m

Papiersorte: Releasepapier

Position: 1. Presse:

Atromaxx.Connect

Beurteilung: Schnelles NahtschlieBen,

absolut markierfrei

Referenz 7

Referenz 8

Referenz 9

' \

Konfiguration: Tandem NipcoFlex
Geschwindigkeit: 900 m/min

Breite: 7,40 m

Papiersorte: Kraftliner

Position: 2. Presse oben/unten:
Atromaxx

Beurteilung: Sehr guter Start, langere

Laufzeit im Wettbewerbsvergleich

Konfiguration: Tri-Nip mit
Schuhpresse + 4. Presse
Geschwindigkeit: 1900 m/min
Breite: 10,50 m

Papiersorte: Zeitungsdruckpapier
Position: Pick-up: Atromaxx
Beurteilung: Schneller Start, sehr
gute Entwasserung und Runnability

Uber die Laufzeit

Konfiguration: Tri-Nip mit Schuhpresse
Geschwindigkeit: 950 m/min

Breite: 5,50 m

Papiersorte: Fluting

Position: Pick-up/1. Presse,

3. Presse: Atromaxx.Connect
Beurteilung: Perfekte Performance

in allen drei Positionen
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Danke fiir Ilhr Vertrauen

Im Sommer waren wir zu Gast bei unserem langjéhrigen Kunden Yueyang Forest & Paper Co. Ltd. mit Sitz in der Provinz Hunan

in China. Hier sind wir seit 2010 Lieferant fir Bespannungen und konnten Uber die Jahre die Geschéftsbeziehung kontinuierlich

ausweiten. Heute liefern wir Formier- und Trockensiebe, Pressfilze und Belts fir die drei wichtigsten grafischen Maschinen.

Technisches Seminar , Pressing” bei Yueyang Forest & Paper Co. Ltd.

Yueyang hat erkannt, dass fur dauerhaften
Erfolg entscheidend ist, dem technologischen
Fortschritt zu folgen und die Markt- und
Produktstrategien entsprechend anzupassen.
So wurde Heimbach zu einem technischen
Seminar mit Schwerpunktthema ,Pressing’
eingeladen. Teilgenommen haben nicht nur
die zustandigen Maschinenfuhrer, sondern
auch das obere Management und die
Einkaufsleitung.

Neben Informationen zur Marktentwick-
lung wurden die neueste Pressfilzgeneration
und Problemlésungsstrategien vorgestellt.
Erfreulicherweise hat der Kunde seine Er-
fahrungen, Optimierungswuiinsche und spe-
zifischen Probleme mit uns geteilt, so dass
wir uns gemeinsam verbessern kénnen.
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Das Treffen fand in einer entspannten
offenen Atmosphadre statt, die viel Raum

fur Diskussion und Erfahrungsaustausch bot.
Das Feedback von Yueyang fiel durchweg
positiv aus: Zhao Guohong, stellvertretender
Generaldirektor begriiBte unsere Investi-
tionen in erhohte Fertigungskapazitaten

am Standort Suzhou.

Unser Bestreben in kontinuierliche
Produktoptimierungen und zuverlassige
Qualitat wurden gewdirdigt.

Chen Ling, Einkaufsleiterin, lobte unsere
Professionalitat und technisches Know-how.
Sie duBerte sich zudem sehr positiv dartber,
dass die technischen und marktrelevanten
Informationen sachlich neutral und wenig
Heimbach-gefarbt” prasentiert wurden.

Am Ende des Tages gab es die Gelegenheit,
die lokale Kiiche und ein obligatorisches
Glas (oder zwei) Baijiu, Chinas berihmten
weif3en Schnaps, zu genieBen.

Wir freuen uns auf die Zukunft
mit unserem treuen Partner und den
nachsten Erfahrungsaustausch.



Atrojet punktet auf ganzer Linie

Unser langjahriger chinesische Kunde Yueyang Paper
produziert LWC auf der PM8 und vergibt Bestnoten fiir
Atrojet in der 1. Presse: Rekordlaufzeit und -geschwindigkeit,
reduziertes Vibrationsniveau und stabile Papierbahnrander.

Geschwindigkeitsmessung bringt Klarheit

Cartiere di Guarcino produziert in Italien u.a.

Dekorpapiere und hatte auf einer seiner Maschinen Probleme
mit der Papierformation. Eine Geschwindigkeitsmessung
durch TASK ergab, dass die Geschwindigkeiten des Siebstrahls
und der Pick-up-Presse nicht mit den DCS-Einstellungen
Ubereinstimmten. Nachdem die Ursachen abgestellt waren
(Walzendurchmesser und Filzdicke korrigiert, Kalibrierung
Stoffauflauf) hatte sich unmittelbar die Blattformation
verbessert und die Anzahl der Abrisse reduziert.

Energie und CO, einsparen mit Primoselect.HD+

Auf einer Testliner-Papiermaschine stellte die installierte
Antriebsleistung einen limitierenden Faktor dar. Standard-SSB-Siebe
operierten stets an der Lastgrenze, wohingegen Primoselect.HD
nur 90 - 94 % der installierten Antriebsleistung in Anspruch nahm
und zusatzlich mit reduzierten Vakuumeinstellungen betrieben
werden konnte. Auch wenn die Maschine inzwischen mit einer
erhohten Antriebsleistung ausgestattet ist, spart Primoselect.HD
weiterhin mit jeder Installation Energie und CO, ein!

Bestnoten fiir Atromaxx

Auf einer Maschine fur Flussigkeitsverpackungen
erzielte Atromaxx verbesserte Feuchtigkeitsprofile und
einen neuen Rekord: 720 Stunden ohne Abriss.
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Mehrwert hoch funf

MaBgeschneiderte Lésungen, individuelle Beratung und engmaschige Betreuung sind seit jeher unser Anspruch.
Seit einiger Zeit haben wir unseren Vertrieb dezentraler bzw. noch kundenfreundlicher aufgestellt. So stellen wir sicher,
dass Sie stets passgenaue Konzepte fir Ihre Produktion erhalten. Wenn gewtnscht, weit Gber die Bespannung hinaus.

Wer weif3 es besser als Sie. Sie betrachten den Produktionsablauf Unser multinationales Vertriebsteam
Keine Papiermaschine ist wie die andere ganzheitlich, verstehen die Anlagen und wird von erfahrenen Experten gefihrt.
und fur jede Produktion und Papiersorte Prozesse im Zusammenspiel mit dem Sicherlich hat der ein oder andere von
gelten andere Gesetze. Produktmix. Kurzum: Sie arbeiten nicht Ihnen schon mit ihnen am Tisch gesessen.
Halbwissen und Standardrezepte sind mit Verkaufern, sondern mit Beratern und Weil manchmal vielleicht nicht die Zeit
fehl am Platz. Was zahlt, ist der intensive Troubleshooter zusammen. bleibt, sich etwas naher kennenzulernen,
fachliche Austausch, Erfahrung und Know- stellen wir Ihnen unsere Kollegen heute
how. Und das bringen unsere qualifizierten im kurzen Steckbrief vor.

Mitarbeiter in hohem MaBe mit.

,Keine Papiermaschine ist wie

die andere und fur jede Produktion und
Papiersorte gelten andere Gesetze.”

Was zahlt, ist der intensive fachliche
Austausch, Erfahrung und Know-how.”
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Paul Tunnah
Vertriebsleiter fiir
Nord- und Westeuropa,
die Turkei und Afrika

Was ist Dein beruflicher Hintergrund?
Ich habe in England Business Studies
und Chemie studiert.

Seit wann bist Du bei Heimbach?
Ich bin seit 2008 an Bord.

Was macht fiir Dich einen
guten Arbeitstag aus?
Ich betreue Verkaufsteams in

9
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Dominik Stolinski
Vertriebsleiter Osteuropa

und Israel

Was ist Dein beruflicher Hintergrund?
Ich habe an der Landwirtschaftsakademie
in Posen chemische Holztechnologie stu-
diert und mit einem Master abgeschlossen,
Danach war ich sechs Jahre lang Schicht-
leiter in der Papierfabrik Décor.

Seit wann bist Du bei Heimbach?
Ich bin seit 2009 im Team.

Was macht fiir Dich einen

guten Arbeitstag aus?

Ich habe kein spezielles Rezept fur einen
guten Tag. Ich versuche, frih morgens zu
trainieren oder mit meinem Hund spazieren
zu gehen. Kaum habe ich meinen Kaffee
getrunken, bin ich bereit fur die Arbeit.

verschiedenen Landern und liebe
Teamarbeit. Es gibt fr mich nichts
Schoéneres, als gemeinsam an einem Projekt
zu arbeiten und die positiven Ergebnisse zu
sehen. Und wenn sie nicht ganz so positiv
sind, lernen wir alle daraus und sorgen

dafUr, dass das nachste Projekt besser wird!

Was ist fuir Dich typisch Heimbach?
Spontan wirde ich sagen: Innovation,
Professionalitat und Qualitat.

Was begeistert Dich an

der Papierindustrie?

Die kontinuierliche Anpassung der
Papiermaschinen an die sich sténdig
andernden Marktbedingungen.
Nur so lassen sich die Papiersorten
noch qualitativ, kosteneffizient und
nachhaltig produzieren.

Ich liebe meinen Job, denn jeder
Tag bringt etwas Neues.

Was ist fuir Dich typisch Heimbach?
Typisch fur mich sind die zwei Seiten

von Heimbach: Eine davon ist das Traditi-
onsunternehmen mit mehr als 200 Jahren
Erfahrung und Prasenz in der Papierindust-
rie. Worauf wir sehr stolz sind.

Unsere verschiedenen Standorte mit den
unterschiedlichsten Kulturen und Ge-
schaftsansatzen sind unsere Basis, um am
Markt erfolgreich zu sein. Die andere ist
ein modernes Unternehmen mit enormem
Potenzial, vielen Ideen und qualifizierten
Mitarbeitern. Diese arbeiten taglich daran,
der Papierindustrie weiterhin hochwertige
Produkte und Services zu liefern. Beide
Seiten ergeben in der Summe ein Unterneh-
men, in dem ich mich sehr wohl fuhle.

Was begeistert Dich an

der Papierindustrie?

Mich begeistert die Art und Weise, wie
sich der Tissue-Markt entwickelt und wie
moderne Technologien in diesem Bereich
eingesetzt werden. Ich glaube, dass dieses
Segment in der kommenden Zeit stark

wachsen wird.

Wie siehst Du die Zukunft

der Papierindustrie?

Interessante Frage, dafur brauchte ich
vermutlich eine Kristallkugel. In meinem
Zustandigkeitsbereich habe ich einen
enormen Rickgang bei den grafischen
Papiersorten festgestellt. Die Karton-/
Verpackungsproduktion nimmt bekannter-
mafen zu, was sich auch durch vermehrte
Umbauten bemerkbar macht.

Was machst Du gern in deiner Freizeit?
Da ich aus Manchester komme, ist

meine groBe Leidenschaft der FuBball.

Ich unterstUtze die ,rote” Seite der Stadt.
Wir stehen zwar derzeit nicht so gut da,
aber wir kommen wieder zurtick.
AuBerdem arbeite ich zweimal pro Woche
in einer Suppenkiche, wo ich Essen und
dringend benétigte warme Kleidung an
Obdachlose verteile.

Wie siehst Du die Zukunft

der Papierindustrie?

Ich denke, es ist schwierig vorauszusagen,
was die Zukunft bringen wird. Wir kbnnen
einige Trends abschatzen. Doch tauchen
unerwartete Veranderungen auf — zum
Beispiel Themen wie Energie, Rohstoff-
preise, Covid 19, Krieg usw. — missen alle
Erwartungen und Ziele Uberdacht werden.
Papier ist ein Teil unseres Lebens, jeder von
uns benutzt es Tag fur Tag. Leider kampft
auch unsere Branche mit Fachkraftemangel.
Das konnte dazu fuhren, dass wir es
friiher oder spater mit vollautomatischen
Produktionsanlagen zu tun haben.

Was machst Du gern in deiner Freizeit?
Ich verbringe viel Zeit im Sitzen, sei es im
Auto, in Meetings und vor dem Computer.
Deshalb genieBe ich Outdoor-Aktivitaten
wie Mountainbiken, Laufen und Inlineska-
ten. Ich habe das Gliick, dass meine Familie
diese Leidenschaften teilt. Wir machen so
oft es geht Fahrradtouren oder sind mit
unserem Hund unterwegs. Im Winter
fahren wir gemeinsam Ski.
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Felix San Vicente
Vertriebsleiter
Spanien, Portugal und

Lateinamerika

Was ist Dein beruflicher Hintergrund?
Ich bin studierter Papieringenieur.

Seit wann bist Du bei Heimbach?
Seit 1986.

Was macht fir Dich einen

guten Arbeitstag aus?

Wenn Geist, Psyche und Korper nach dem
Aufwachen wieder zusammenkommen, bin
ich startklar. Dabei versuche ich schon vom
ersten Sonnenstrahl an, positiv zu denken
und gut gelaunt in den Tag zu starten.

Q

Jochen Arnolds

Vertriebsleiter

Niederlande

Was ist Dein beruflicher Hintergrund?
Ich habe eine kaufmannische Ausbildung
und im Anschluss berufsbegleitend
Betriebswirtschaftslehre studiert.

Seit wann bist Du bei Heimbach?
Schon fast 30 Jahre - seit 1993.

Was macht fiir Dich einen
guten Arbeitstag aus?
Fur mich war der Tag erfolgreich,
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Deutschland, Osterreich,

Was ist fiir Dich typisch Heimbach?
Ich arbeite schon mein gesamtes Arbeits-
leben fur Heimbach. So wie schon viele
andere Kollegen seit ihrer Ausbildung im
Unternehmen sind, oft seit Jahrzehnten.
Das ist in der heutigen Zeit woanders
kaum noch zu finden.

Was begeistert Dich an

der Papierindustrie?

Die Begeisterung wurde mir praktisch

in die Wiege gelegt. Zum einen wurde

ich in Aranguren, einer alten spanischen
Papierstadt, geboren. Zum anderen ist

ein Teil meiner Familie in dieser Branche
verwurzelt. Die Papierproduktion begleitet
mich also seit ich denken kann.

Wie siehst Du die Zukunft

der Papierindustrie?

Die Papierindustrie wird Treiber der
,,Biookonomie” werden. Aus ihren Roh-
stoffen wie Holzfasern und Recyclingpapier
wird kinftig viel mehr hergestellt als heute.
Durch die Verwendung von Zellulosefasern

wenn wir wertvolle Ergebnisse fir uns
und unsere Kunden geschaffen haben.
Und der SpaB dabei nicht zu kurz kam.

Was ist fuir Dich typisch Heimbach?
Tradition und Innovation an einem Ort!
Wir gehen unsere Arbeit stets mit Leiden-
schaft an. Ob nun fur Papiermaschinen-
bespannungen im Speziellen oder fur die
Papierherstellung im Allgemeinen.

Was begeistert Dich an

der Papierindustrie?

Die vielfaltigen Herausforderungen im
Tagesgeschéaft in Kombination mit der per-
manenten Neuausrichtung der Branche.

Wie siehst Du die Zukunft
der Papierindustrie?
Ich gehe davon aus, dass die Rahmenbe-

dingungen uns alle weiterhin herausfordern

werden. Zum Beispiel Energie, Rohstoffe,
Fachkraftemangel und vieles mehr.

aus neuen naturlichen Quellen lassen sich
unter anderem Biocomposites, gedruckte
Elektronik und Nanotechnologie herstellen.

Auch Verpackungen spielen eine

immer wichtigere Rolle bei den Kaufent-
scheidungen und enthalten immer
ausgefeiltere Kommunikations- und
Schutzfunktionen.

Um unser Leben einfacher und komfortabler
zu machen, entwickelt die Papierindustrie
erneuerbare, recycelbare und biologisch
abbaubare Produkte mit einzigartigen und
innovativen Eigenschaften.

Was machst Du gern in deiner Freizeit?
Ich verbringe viel Zeit mit meiner Familie
und Freunden und fahre gerne in meine alte
Heimat nach Bilbao und Umgebung.

Ich bin Fan der Gastronomie und koche
auch selbst gern. AuBerdem versuche ich,
Sport zu treiben - entweder zu FuB

oder mit dem Fahrrad.

Dennoch bin ich zuversichtlich, dass
die Branche Losungen finden und ihren
Weg in Richtung Nachhaltigkeit und
Emissionsfreiheit fortsetzen wird.

Was machst Du gern in deiner Freizeit?
Ich bin sportbegeistert und fahre gerne
Mountainbike, Inliner oder gehe wandern
und klettern. AuBerdem interessiere ich
mich fur Landwirtschaft und -technik

und besitze einen eigenen Traktor.

Wir bauen unser Obst und Gem{se selbst
an. Die Pflege und Ernte ist zeitaufwandig,
aber es lohnt sich.
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Phil Wiibbeling
Vertriebsleiter
Stdosteuropa, Italien,

Schweiz und Balkan

Was ist Dein beruflicher Hintergrund?
Ich habe an der Papiermacherschule in
Gernsbach Papiertechniker gelernt. Im
Anschluss habe ich noch an der Techniker-
schule in Minchen eine Ausbildung zum
staatlich gepruften Techniker fur Papierver-
packungen und Papiertechnik absolviert.

Seit wann bist Du bei Heimbach?
Ich bin Heimbacher seit 2017.

Was macht fiir Dich einen

guten Arbeitstag aus?

Mein perfekter Arbeitstag beginnt mit
einem guten Frihsttck und einer
positiven Einstellung.

Was ist fir Dich typisch Heimbach?
Was bei Heimbach allgegenwartig ist, das
ist die familidre Kultur. Ich verstehe mich
mit all meinen Kollegen hervorragend. Egal
wem man Uber den Weg lauft, man wird
mit einem Lacheln begruBt.

Was begeistert Dich an

der Papierindustrie?

Ich finde die Vielfalt der Papiermaschinen
und Technologien, ob jung oder alt, sehr
interessant.

Wie siehst Du die Zukunft

der Papierindustrie?

Insgesamt sehe ich die Zukunft positiv, da
Papier in vielen Anwendungen aufgrund des
Nachhaltigkeitsgedankens ein noch wichti-
gerer Werkstoff wird. Und gleichzeitig wird
auch das Thema Digitalisierung in unserem
taglichen Leben und auch in der Papierin-
dustrie immer bedeutsamer.

Was machst Du gern in deiner Freizeit?
Ich treibe viel Sport, insbesondere FuBball
und Laufen. Im Sommer surfe ich gern —
allerdings mit maBigem Erfolg. AuBerdem
schaue ich verschiedene Sportarten im TV
oder auch live an, vor allem FuBball.
Verreisen mit meinem 23 Jahre alten
Volkswagen T4 Van gehoért zu meiner
Lieblings-Freizeitbeschaftigung.

,Es gibt fiir mich nichts Schéneres, als

gemeinsam an einem Projekt zu arbeiten und die

positiven Ergebnisse zu sehen.” paul Tunnah

,Ich liebe meinen Job, denn jeder

lag bringt etwas Neues.” pominik Stolinski

,Mich begeistern die vielfaltigen Herausforderungen

Im Tagesgeschdft in Kombination mit der permanenten

Neuausrichtung der Branche.” jochen Amolds

,Die Papierindustrie wird Treiber der

, BioGkonomie” werden.” Felix san vincente

,Das Thema Digitalisierung wird in unserem

taglichen Leben und auch in der Papierindustrie

Immer bedeutsamer.” phil wiibbeling
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Weiterhin eine gute Berufswahl!

MACH ETWAS MIT ZUKUNFT! Diese mahnenden elterlichen Worte begleiten Jugendliche seit Generationen.

Die Papierindustrie mit ihren vielféltigen Aus- und Weiterbildungsméglichkeiten war tber Jahrzehnte zweifellos

eine sichere Wahl. Aber ist sie das auch heute noch? Matthias Walter meint eindeutig JA. Er ist der Leiter

der staatlichen Papiermacherschule Gernsbach und hat mit uns tber die aktuellen Nachwuchszahlen, den

Einfluss von Digitalisierung und andere spannende Aspekte gesprochen.

Herr Walter, schon, dass Sie sich

die Zeit flr unsere Fragen nehmen.
Wie steht es generell um den
Nachwuchs? Muss die Branche

sich Sorgen machen?

Viele Branchen klagen seit Jahren Uber
rucklaufige Bewerberzahlen. Die Schere
zwischen gemeldeten Ausbildungsstellen
und Bewerbern geht tendenziell weiter
auseinander. Die Papierindustrie bleibt
hiervon nicht verschont. Neben der
Quantitat bereitet uns allerdings die
Bewerberqualitat groBere Sorgen.
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Sind Sie mit den derzeitigen
Anmeldezahlen zufrieden?

Hier ist zwischen der Berufs- und
Meisterschule zu unterscheiden. Bei den
Papiertechnologen und Maschinen-/Anlagen-
fuhrern stellen wir einen deutlichen
Ruickgang fest. Bei den angehenden
Meistern sieht es besser aus. Hier ist die
Bewerberzahl konstant.

Hat sich die Lernkultur verandert?
Spielt Corona eine Rolle?

Die Schuler bringen vielfaltige
Kompetenzen, aber auch Schwéchen in
ihre schulische Ausbildung mit. Wenn

man den Begriff Lernkultur auf alternative
Lernmethoden fokussiert, kann man schon
sagen, dass die heutige Schilergeneration
starker gefordert werden musste.

Ein gleichschrittiges Vorgehen ist deutlich
schwieriger geworden. Gerade der Ausbau
der Sprach- und Rechenkompetenz erfordert
auf einzelne Auszubildende zugeschnittene
Lernwege, aber auch mehr Zeit. Und die
steht leider nicht zur Verfigung.

Ein positiver Effekt durch Corona ist die
verstarkte Nutzung digitaler Medien.

Somit haben wir mehr Méglichkeiten, indi-
vidueller auf Schuler einzugehen. Allerdings
muUssen wir im Hinterkopf behalten, dass es
ohnehin eine multimediale Ubersattigung
gibt, die sich nicht gerade produktiv auf das
Lernen auswirkt. Es bedarf gezielter Impulse,
um die Aufmerksamkeit der Auszubildenden
fir Lerngegenstande zu wecken oder sie fir
l&ngere Zeit an ein Thema zu binden.

Der Fernunterricht in Corona-Zeiten hat aber
auch dazu gefuhrt, dass man wieder gerne
in die Schule kommt und den Austausch
zwischen den Auszubildenden aus unter-
schiedlichen Unternehmen schatzt.

Stichwort digitales Lernen:
Ist die Papierbranche im digitalen
Zeitalter angekommen?

Wir kdnnen selbstbewusst sagen:

Die Papiermacherschule ist den digitalen
Weg immer mitgegangen. In dem Mafe,
wie sich neue Technologien oder Software in
der Arbeitswelt durchsetzen, halt auch die
Schule Schritt. Digitale Endgerate werden
von Lehrkraften an geeigneter Stelle ein-
gesetzt. Anzumerken bleibt, dass auch der
klassische Tafelanschrieb seine Bedeutung
beibehalt. Er ist nicht so , fllichtig” wie eine
schnell weitergeklickte PowerPoint-Seite.

-
-
-
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Aus Griinden der besseren Lesbarkeit haben

wir auf die Verwendung der Sprachformen ménnlich,
weiblich, divers etc. verzichtet. Sédmtliche
Personenbezeichnungen gelten gleichermalSen

fur alle Geschlechter.



Als Partner der Papierindustrie
unterstiitzt Heimbach den Nachwuchs.
Wie erleben Sie das an lhrer Schule?

In der Tat gibt es seit der Er6ffnung unserer
Schule eine enge Verbindung mit Heim-
bach. So waren wir bis zum Ausbruch von
Corona mit zahlreichen Meisterschilern zu
Exkursionen vor Ort. Wo sonst, wenn nicht
bei einer von Profis gefuhrten Werksbesichti-
gung lernt man so viel Gber die spezifischen
Anforderungen an moderne Papiermaschi-
nenbespannungen. Auch die speziell fur uns
zusammengestellten Informationen waren
und sind wertvolle Grundlagen fr den
Unterricht. Zudem profitieren sowohl Lehrer
wie Schuler von Heimbachs Fachartikeln
und Anschauungsmaterial.

Gesamtschiilerzahl
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1002 2003 2004 2005 2006 2007 008 2008 2010 2011 2012 2013 2014
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679 585

616

2015 21016 2017 3012 2018 2020 2021

,Die Papiermacherschule ist den digitalen Weg

immer mitgegangen. In dem Mal3e, wie sich neue

Technologien oder Software in

der Arbeitswelt

durchsetzen, héalt auch die Schule Schritt.”

Matthias Walter, Schulleiter
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Was wiinschen Sie sich von der
Papierindustrie im Allgemeinen?

Zunachst mochte ich sagen, dass wir als
Bildungseinrichtung von der Papierindustrie
seit Jahrzehnten sehr gut untersttzt wer-
den. Dies ist auch notwendig, da durch die
Qualifizierung der jungen Menschen und die
Weiterbildung von Mitarbeitern der hohe
Qualitatsstandard und die Innovationsfahig-
keit weiter ausgebaut werden koénnen.

Wir mussen uns gemeinsam — Lehrkrafte und
Ausbildende- Gedanken machen, wie wir
dem Nachwuchs, der sich in den allgemein-
bildenden Schulen noch nicht so entwickeln
konnte, einen Wissenszuwachs ermdglichen.
Ein Hauptaspekt ist sicherlich, den Schilern
mehr Lernzeit zu gewahren. Wie dies im
Rahmen der gesetzlichen Vorgaben umsetz-

bar ist, wird zu diskutieren sein.

Woran mangelt es Ihrer Meinung
nach, um den Nachwuchs fiir die
Papierbranche zu begeistern?

Als problematisch wird der Schichtdienst
empfunden. Weiterhin wird der Arbeitsplatz
selbst als ,,schmutzig” und ,laut” gesehen.
In bestimmten Arbeitsbereichen ist er auch
mit hohen Temperaturen verbunden. Oftmals
fehlt den Auszubildenden der Uberblick, da
Papiermaschinen meist groBe Anlagen sind
und sie die Zusammenhange erst im dritten
Ausbildungsjahr erkennen.

Ein wichtiger Gesichtspunkt ist auch, dass
nach wie vor der Beruf des Papiertechnolo-
gen in der Offentlichkeit nicht so bekannt
ist. Aus diesem Grund ist ein viel intensiveres
und abwechslungsreicheres Zugehen auf die
jungen Menschen notwendig.
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Was horen Sie aus der Praxis? Was
macht den zukiinftigen Meistern am

meisten zu schaffen?

Unsere Absolventen miissen immer mehr
Anforderungen (Qualitatsmanagement,
Zertifizierungen, Kundenanforderungen etc.)
erfullen und dabei kosteneffizient
produzieren. Und das, obwohl die meisten
Preise, vor allem fir Energie, weiter steigen.
Die Meisterschuler sollen immer mehr Un-
ternehmensbereiche kennen und verstehen,
um effiziente Produkte zu erzeugen. Das
Ubt zusatzlichen Druck aus. Corona- bzw.
krankheitsbedingt steht stellenweise weniger
geschultes Personal zur Verfiigung.

Was es schwieriger macht, einen anspruchs-
vollen Betriebsablauf zu organisieren und

zu gewahrleisten.

Wie hat sich der Stundenplan

im Laufe der Jahre verandert bzw.
an die Anforderungen der modernen
Papierproduktion angepasst?

Lehr- und Bildungspldne missen in be-
stimmten Zeitabstanden angepasst werden.
Aktuell beschaftigt sich die Fachschaft
Papiertechnologie mit dem jetzigen Lehrplan.
Wichtig ist dabei die Frage: Welche Inhalte
mussten unbedingt weitergeftihrt werden,
weil sie das , klassische Verstandnis” der
Papierproduktion bzw. -verarbeitung fordern,
und wie kénnen wir einen Einblick in die
zunehmend digitalisierten Industrieprozesse
geben? In diesem Kontext spielt fir uns auch
die Niveauabgrenzung zwischen der Berufs-
und Meisterschule eine bedeutende Rolle.

2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010

Berufsschule — Papiertechnologen (Grundstufe)
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Die Papiermacherschule gibt es

seit mehr als 30 Jahren. Was ist lhr
Erfolgskonzept?

Ich erlebe die Papierindustrie als groe
Familie. Viele ziehen an einem Strang. Dies
trifft auch auf unser Kollegium zu. In meiner
dreijahrigen Zeit als Schulleiter arbeite ich
mit motivierten Lehrkraften zusammen, die
neue padagogische Wege aktiv mitgehen
und aufgeschlossen fir Neues sind.

Die Papiermacherschule

Gernsbach - Schulzentrum
Papiertechnik -

ist eine berufliche Schule im
Papierzentrum in Gernsbach.

Als staatliche Schule werden hier
qualifizierte Mitarbeiter fur die
Papier- und Zellstoffindustrie
ausgebildet.

Die Bildungsangebote verteilen
sich auf die Berufsschule (Papier-
technologe, Packmitteltechnologe,
Maschinen- und Anlagenfihrer),
das Berufskolleg (dual) und die
Meisterschule (Papiererzeugung
und -verarbeitung).

Www.papierzentrum.org
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In Ihrer Papiermaschine steckt viel drin, holen Sie es raus:

Schneller anlaufen, mehr entwassern und langer laufen —

mit unseren New-Tech-Bespannungen steigern Sie die Performance
und Kosteneffizienz. Sie wollen Ihre Prozesse optimieren?

Dann unterstUtzen unsere Experten Sie mit High-Tech-Equipment

und Know-how. Erfahren Sie mehr unter:

www.heimbach.com

heimbach



